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EU-Konformitatserklarung/ EU declaration of conformity/ Déclaration UE de conformité

Hersteller: WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH
Manufacturer: Marie-Curie-StralRe 1
Constructeur: D- 67661 Kaiserslautern

Tel: +49 (0) 6301-7910-0
Fax: +49 (0) 6301-7910-20

Bevollméchtigter Technische Unterlagen: Claudia Scheib

Authorised agent for technical documentation: c/o WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH

Agent autorisé pour documentation technique:

Beschreibung der Maschine: Serie:

Description of machine: Series:

Description de la machine: Série:
Bezeichnung, Funktion: Eiswirfelbereiter/ Eisbereiter
Designation, Function: Ice cube maker/ Ice maker
Désignation, Fonction: Machine a glacons
Modell, Typ:
Model, Type:
Modele, Type:
Baujahr:
Year of manufacture:

Année de construction:

Hiermit erklaren wir, dass die oben beschriebene Maschine beziglich Konstruktion und Bau, in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung, den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Richtlinie 2006/42/EG iiber Maschinen
sowie den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien entspricht:
Richtlinie 2014/30/EU tber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Richtlinie 2014/68/EU uber Druckgerate
Richtlinie 2014/35/EU uber elektrische Betriebsmittel innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen
Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoHS)
Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, falls an der Maschine eine nicht mit uns abgestimmte Anderung vorgenommen wird.

We herewith declare, that design and construction of the above mentioned machine, in the version that has been put on the
market by us, meets the basic health and safety requirements according to the
Directive 2006/42/EC of machines
and the demands of the following EU-directives:
Directive 2014/30/EU of electromagnetic compatibility
Directive 2014/68/EU of pressure equipment
Directive 2014/35/EU of electrical equipment for use within certain voltage limits
Directive 2011/65/EU on the restriction of the use of certain hazardous substances (RoHS)
This declaration expires if the machine is converted in a way that has not been approved by us.

Nous certifions par la présente que la conception, la construction et la mise en circulation de la machine désignée ci-dessus est
conforme aux normes de sécurité et d'hygiene fondamentales de la
Directive 2006/42/CE pour machines
ainsi que les Directives UE suivantes:
Directive 2014/30/UE de la compatibilité électro-aimant
Directive 2014/68/UE des équipements sous pression
Directive 2014/35/UE du matériel électrique destiné a étre employé dans certaines limites de tension
Directive 2011/65/UE relative a la limitation de I’utilisation de certaines substances dangereuses
Ce certificat perd sa validité si la machine sera modifiée sans notre consentement préalable.

Angewandte harmonisierte Normen: EN 55014-1:2006/ A1:2009/ A2:2011
Applied harmonized standards: EN 55014-2:1997/ A1:2001/ A2:2008
Normes harmonisées appliquées: EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 378-2 :2016

EN 60204-1:2006/ A1:2009/ AC:2010
EN 60335-1:2012/ AC:2014/ A11:2014

Bevollméchtigter Unterschrift: Dipl. Wirt. Ing. Michael Jager, Geschéftsfuhrer
Authorised person for signature: c/o WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH
| Agent autorisé pour signature:
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Betriebsanleitung Deutsch

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich fur einen WESSAMAT-Eisbereiter entschieden haben. Damit haben Sie ein
Spitzenprodukt erworben von dessen Qualitat und Leistungsfahigkeit Sie sich nun selbst Uberzeugen kénnen. Um
alle Vorteile dieses Eisbereiters optimal zu nutzen, beachten Sie bitte die beschriebenen Hinweise in dieser
Bedienungsanleitung. Fur Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung entstehen, kénnen wir
keine Gewahrleistung Ubernehmen. Wir wiinschen Ihnen mit ihnrem WESSAMAT -Eisbereiter viel Freude und
geschéftlichen Erfolg.

HINWEIS:

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor Installation und Betrieb des Eisbereiters vollstandig und aufmerksam
durch!

Die Bedienungsanleitung ist Teil des Eisbereiters und daher stets allgemein zugénglich aufzubewahren. Die
Bedienungsanleitung sollte stets griffbereit sein.

Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung

Wichtige Hinweise fir Ihre Sicherheit sind besonders gekennzeichnet. Beachten Sie diese Hinweise unbedingt, um
Unfalle, Verletzungen und Schaden am Gerat zu vermeiden:

VORSICHT / WARNUNG / GEFAHR
Warnt vor Gefahren fir Ihre Gesundheit und zeigt mégliche Verletzungsrisiken auf.

! VORSICHT
Geféahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfligige oder
maRige Verletzung zur Folge haben kann.

I T WARNUNG
Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine schwere Verletzung
oder den Tod zur Folge haben kann.

|1l GEFAHR
Gefahrdung mit einem hohem Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine schwere Verletzung
oder den Tod zur Folge hat.

WICHTIG:
Weist auf mdgliche Gefahrdungen fir das Gerat oder andere Gegenstande hin.

Lieferumfang
Serienmalf3ig wird der Eisbereiter mit folgenden Teilen ausgeliefert:

Betriebsanleitung,

Wasserzulaufschlauch,

Wasserablaufschlauch,

Kuihlwasserablaufschlauch (nur bei wassergekuhlten Geraten),
Stellfulie,

Eisschaufel.

Ein passendes Untergestell ist als Zubehdr erhaltlich.

BA-MicroCube-1213-1 4




[:mml
perted"

Betriebsanleitung Deutsch

Zubehor

Bei Interesse an dem passenden Zubehor fur Ihren Eisbereiter wenden Sie sich bitte an Ihren
Fachhéandler.

Erganzende Unterlagen fuir den Fachmann (nicht im Lieferumfang enthalten)

Zusatzliche Informationen oder Unterlagen wie z.B. Schaltplane, Ersatzteillisten usw., kdnnen
beim Hersteller angefordert werden. Kontaktadresse siehe Umschlag-Seite 1V, oder im Internet
unter www.wessamat.de!

Die in dieser Bedienungsanleitung angegebenen Eigenschaften beziehen sich auf den Stand
der Technik zum Zeitpunkt der Drucklegung. Fur Rechtsbeziehungen gelten nur die konkret
vertraglich vereinbarten Eigenschaften. Bei den angegebenen Werten handelt es sich um
Normwerte unter standardisierten Bedingungen, die von Praxiswerten abweichen kénnen.
Anderungen in der konkreten Ausfiihrung bleiben vorbehalten.

BA-MicroCube-1213-1 5
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Wichtige Hinweise fur Eisbereiter mit Kaltemittel R 290 (Propan)

Raumliftung

RaumgréiRe

ACHTUNG - brennbare Kaltemittel

Die Kéalteanlage des Gerates enthalt, abhangig vom Geratetyp (siehe Typenschild), in geringen
Mengen das umweltvertragliche, aber brennbare Kéltemittel R 290. Es ist hochentziindlich und
bei Undichtigkeiten kann eine explosionsfahige Atmosphére auftreten.

Feuer, offenes Licht und Rauchen sind verboten!

ACHTUNG

Kaltemittel R 290 bildet mit Sauerstoff ab einer bestimmten Volumenkonzentration ein
brennbares Gas-Luftgemisch. Da hinsichtlich der Explosions-Sicherheit im Sinne der
Unfallverhiitungs-Vorschriften von einem extremen Fall ausgegangen werden muss, gilt es zu
verhindern, dass die Konzentration von R 290 in der Raumluft die geringere
Entflammbarkeitsgrenze erreicht. Dabei geht man von dem (theoretischen) Fall aus, dass der
Aufstellungsraum nicht beliftet ist und keinerlei Luftwechsel stattfinden, dass das Kéaltemittel
sofort und komplett austritt und zum gleichen Zeitpunkt eine Ziindquelle vorhanden ist!

Fir den sicheren Betrieb des Eisbereiters ist es ausreichend, wenn entweder im
Aufstellungsraum ein freies Raumvolumen oder eine ausreichende Bellftung vorhanden ist.

HINWEIS — Raumklima

Im Dauerbetrieb entsteht durch die Warmluftabgabe des Kihlsystems eine stetige Veranderung des Raumklimas.
Im Aufstellungsraum des Eisbereiters ist in erster Linie fir eine entsprechende Raumliftung zu sorgen, um einen
Temperaturanstieg der Raumtemperatur auf Gber 30° C zu vermeiden. Diese hohe Umgebungstemperatur fuhrt zur
Beeintrachtigung der Kuhlleistung des Gerétes!

Den Eisbereiter deshalb nur in ausreichend belifteten oder klimatisierten RAumen aufstellen.

BA-MicroCube-1213-1 6
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1. Grundlegende Hinweise

Die hier vorliegende Betriebsanleitung macht den Betreiber eines Eiswirfelbereiters mit der Arbeitsweise, der
Bedienung, den Sicherheitshinweisen und der Reinigung vertraut.

1.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Eiswurfelbereiter ist ein technisches Gerét, das ausschlief3lich zur Verwendung bei der Arbeit bestimmt ist. Der
Eiswurfelbereiter ist ausschlieBlich zur Herstellung von Eiswirfeln aus hygienisch einwandfreiem Trinkwasser
bestimmt. Zur bestimmungsgeméflen Verwendung gehért insbesondere das Beachten aller Hinweise der
Betriebsanleitung.

Jede andere Verwendung als die hier Angegebene, bedarf der schriftlichen Genehmigung durch den Hersteller.
Bei nicht bestimmungsgemafler Verwendung konnen Gefahren auftreten. Eine nicht bestimmungsgeméRe
Verwendung liegt beispielsweise vor, wenn zur Eiswurfelproduktion ein anderer Ausgangstoff als Trinkwasser
verwendet wird.

1.2 Verpflichtung und Haftung

1.2.1 Pflichten des Betreibers

Voraussetzung flr den sicheren und stoérungsfreien Betrieb dieses Eiswirfelbereiters ist die Kenntnis und
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Sicherheitsvorschriften. Diese Betriebsanleitung, insbesondere die
Sicherheitshinweise, sind von allen Personen zu beachten, welche die Maschine bedienen. Darlber hinaus sind
die fur den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

1.2.2 Gewahrleistung und Haftung

Fur Gewahrleistung und Haftung gelten unsere ,Allgemeinen Geschéftsbedingungen®. Gewahrleistungs- und

Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der

folgenden Ursachen zuriickzufuhren sind:

¢ nicht bestimmungsgemalRe Verwendung der Maschine;

e unsachgemafle Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung der Maschine;

e Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf angebrachten bzw.
nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen;

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezlglich Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme,

Betrieb und Wartung der Maschine;

eigenméachtige bauliche Veranderungen an der Maschine;

mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die dem VerschleiR unterliegen;

unsachgeman durchgefihrte Reparaturen;

nicht regelmaRig durchgefiihrte Reinigung und Wartung;

Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.

1.2.3. Bauliche Veranderungen
Ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers diurfen an der Maschine keine Veréanderungen, An- oder Umbauten
vorgenommen werden !!

Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sind auszutauschen. Dabei dirfen nur original Ersatzteile
verwendet werden. Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und
sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt worden sind. Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise erlischt die
Gewabhrleistung des Herstellers !!

1.3 Konformitéat
Siehe Konformitatserklarung auf Umschlag-Seite 111

BA-MicroCube-1213-1 8
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2. Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Betriebsanleitung und samtliche sicherheitsrelevanten Unterlagen sind standig allgemein zuganglich
aufzubewahren. Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemeingiiltigen sowie die 6rtlichen Regelungen zur
Unfallverhiitung und zum Umweltschutz bereitzustellen und zu beachten. Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise
an der Maschine sind in lesharem Zustand zu halten und gegebenenfalls zu erneuern.

2.1 Umgang mit der Maschine

Der Eiswirfelbereiter wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
produziert. Dennoch koénnen bei seiner Verwendung Gefahren fiur den Benutzer oder Dritte bzw.
Beeintrachtigungen an der Maschine oder an Sachwerten entstehen. Die Maschine ist nur fir die
bestimmungsgemafe Verwendung und in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand zu benutzen. Stérungen,
welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu beseitigen.

2.2 SicherheitsmalRnahmen im Betrieb

Die Bediener missen in regelmafiigen Abstanden in den ordnungsgemafien Betrieb (Inbetriebnahme, Reinigung,
AulRerbetriebnahme etc.) des Eiswirfelbereiters unterwiesen werden. Die Maschine darf nur betrieben werden,
wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionsféahig sind. Beim Betrieb ist sicher zu stellen, dass niemand durch die
laufende Maschine gefahrdet wird.

2.3 Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an der elektrischen Versorgung dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Die elektrische Ausriistung der Maschine muss regelméaRig entsprechend den gultigen Vorschriften Uberpruft
werden. Lose Verbindungen oder anders beschadigte Kabel sofort instand setzen.

Die Maschine darf nicht mit einem Wasserschlauch oder einem Hochdruckreiniger abgespritzt werden, da dadurch
eine Kurzschlussgefahr besteht.

HINWEIS:

Der Ein-Ausschalter auf der Rickseite des Gerdtes hat nicht die Funktion einer Netz-
Trenneinrichtung. Dieser Schalter trennt nur die Spannungsversorgung der SPS. Bei Reparatur- und
Installationsarbeiten muss das Gerat komplett vom Stromnetz getrennt werden. Es wird empfohlen,
die Maschine Uber einen Fehlerstrom-Schutzschalter anzuschliel3en.

! VORSICHT

Bei Arbeiten im Innern der Maschine oder an der Elektrik bitte Spannungsfreiheit herstellen
(Netzstecker ziehen oder bauseitige Sicherung herausnehmen) und gegen Wiedereinschalten
sichern!

2.4 Gefahren durch mechanische und bewegliche Teile
Arbeiten an mechanischen Teilen der Maschine dirfen nur von einer Fachperson ausgefuhrt werden. Vor
entfernen der Abdeckung ist sicherzustellen dass die Maschine ausgeschaltet ist.

! VORSICHT
Einklemmgefahr am Keilriemen und dessen Getriebe. Einklemmgefahr an dem
Auswurfmechanismus an der Oberseite des Frierzylinders.

2.5 Kaltemittelkreislauf
Arbeiten am Kaltemittelkreislauf nur von einer Kaltefachkraft ausfiinren lassen.

2.6 Feuerbek&mpfung

Bei Feuerbekdmpfung unbedingt die Maschine ausschalten, da sonst elektrisch bedingte Brande evtl. nicht effektiv
bekampft werden konnen. Bei hohen Temperaturen kann das eingesetzte Kaltemittel gefahrliche
Zersetzungsprodukte bilden!

2.7 Umgang mit WESSAMAT-Spezialreiniger

Den Reiniger bitte fur Kinder unzugénglich aufbewahren. Bei der Anwendung die im Kapitel 7 beschriebenen
Reinigungsanleitungen und Hinweise beachten. Wenn versehentlich Reiniger in die Augen gerét, sofort mit
flieBendem Wasser ausspilen und einen Arzt aufsuchen. Bei versehentlichem Verschlucken viel Wasser trinken
und ebenfalls einen Arzt aufsuchen. Bitte beachten Sie auch das mit dem Reiniger mitgelieferte
Sicherheitsdatenblatt.

BA-MicroCube-1213-1 9
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2.8 Getriebedl

Das Getriebe des Frierzylinders muss mit Getriebedl EP 320 befiillt werden. Das Ol muss 1x im Jahr gewechselt
werden. Bei Arbeiten mit Ol sind die allgemeinen Warnhinweise des Olherstellers zu beachten. Mit dem Ol sollte
sehr sorgsam gehandhabt werden, damit Teile der Maschine, die in Kontakt mit dem Eis kommen, nicht mit Ol
verschmutzt werden.

3. Verpackung, Lagerung und Transport

3.1 Auslieferungszustand )
Die Maschine wird komplett vormontiert ausgeliefert. Die entsprechenden Betriebsmittel (z.B. Ol und Kaltemittel)
sind bereits eingefiillt.

3.2 Verpackung und Transport

Nach dem Auspacken der Maschine sollten Sie nach Mdéglichkeit die Originalverpackung aufbewahren. Sofern eine
Versendung der Maschine notwendig ist (z.B. Einsendung zur Reparatur), sollte am besten die Originalverpackung
verwendet werden. Bitte auf3en auf der Verpackung einen Hinweis auf die Lage der Maschine innerhalb der
Verpackung anbringen (,Toben T*).

Sollte ein Transport erforderlich werden, beachten Sie bitte auch die Hinweise in den vorangegangenen
Abschnitten.

HINWEIS:

Bevor Sie die Maschine verpacken, missen das Wasser und das Eis vollstandig aus der Maschine
entfernt werden. Dabei ist zu berucksichtigen, dass sich im Inneren des Frierzylinders nach
Produktionsende immer noch Eis befindet. Bitte die Maschine frihestens 1 Stunde nach
Produktionsende einpacken.

Der Wasserbehdlter im Gerét wird durch das stromlos offene Wasserentleerventil automatisch geleert. Maschine
ausschalten, Wasserzuleitung schliel3en, Netzstecker ziehen und alle Schlauchverbindungen trennen. Sollte der
Eiswurfelbereiter komplett mit Vorratsbehélter versendet werden, missen die Eiswirfel aus diesem enthommen
und die Restfeuchtigkeit mit einem Tuch entfernt werden.

3.3 Lagerung
Sollte lhre Maschine nach der Anlieferung oder nach einem Ortswechsel nicht sofort aufgestellt oder in Betrieb
genommen werden, ist sie in einem trockenen Raum und bei Temperaturen Uber dem Gefrierpunkt zu lagern.

4. Technische Daten und Maschinenbeschreibung

4.1 Kennzeichnungen

Das Typenschild befindet sich im Innern des Gerates neben der SPS. Ein weiteres Typenschild befindet sich an
der Rickseite des Gerates neben dem Ein-Aus-Schalter.

Die CE-Kennzeichnung befindet sich auf der Vorderseite des Eiswiurfelbereiters.

Die Angaben auf dem Typenschild entsprechen den Angaben der Maschine (siehe Umschlag-Seite IlI).

4.2 Maschinenausstattung und Zubehor

SerienmaRig wird der Eiswdrfelbereiter mit folgenden Teilen ausgeliefert:

e Betriebsanleitung,

Zulaufschlauch fur Frischwasser,

Ablaufschlauch fur Restwasser,

Ablaufschlauch fir Tauwasser (nur Modelle mit integriertem Vorratsbehélter),
Zulaufschlauch fur Kihlwasser-Vorlauf (nur wassergekihlte Modelle),
Ablaufschlauch fur Kihlwasser-Rucklauf (nur wassergekuhlte Modelle),
StellfiiRe (nur Modelle mit Vorratsbehélter),

Eisschaufel (nur Modelle mit integriertem Vorratsbehalter).

4.3 Gerauschpegel
Der von der Maschine ausgehende Dauerschalldruckpegel betragt < 70 dB(A).
Abhéngig von den ortlichen Bedingungen kann ein hdoherer Schalldruckpegel entstehen.

BA-MicroCube-1213-1 10
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4.4 Technische Daten und Einsatzbedingungen M 120/ M 200

[M120 [ M200
Allgemeine Daten Modellbezeichnungen
Kihlung .L.. Luft Luft
WL, Wasser Wasser
2. Zentral Zentral
Abmessung Eisbereiter W,L,Z 605 x 605 x 1690 805 x 605 x 1795
(H=inkl. FiRe); B(L) x Tx H (mm) | WF, LF, ZF 790 x 1020 x 1735 800 x 1020 x 2065
Héhenverstellung FiiRe von — his (mm) 150 - 170
Gewicht (kg) L 123 151
w 121 147
z 104 121
LF 175 224
WF 173 240
ZF 156 214
Kéltemittel L..,.W. R290 A
(GWP-Wert:3)
Produktionsdaten Modellbezeichnungen
Eisleistung (kg pro 24std) 120 200
Eisvorrat im Vorratsbehélter (kg) W,L,Z 100 175
WF, LF, ZF 45171092 2271/1092
Wasserverbrauch | Eisbereitung (Liter pro kg) 1 1
Kuhlung (Liter pro kg) 3,8 4,2
Energieversorgung Modellbezeichnungen
Spannung 400V ~/50 Hz
Leistungsaufnahme .L/W.. 0,90 kw 1,00 kW
2. 0,30 kW 0,55 kW
Sicherung bauseits 10A
Lange Anschlussleitung ca.2,0m
Wasserversorgung
Druck 2 -6 bar
Temperatur 5-25°C
Wasserhérte max. 10 °dH
Leitfahigkeit 100 - 300 pS/cm
Wasserzulauf
Gerateanschluss -@ %" -Aulengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 8 (inkl. 2x %" -Innengewinde) /ca. 1,5m
Wasserablauf
Gerateanschluss -@ 20 mm
Schlauch -@ / -Lange DN20/ca.1,4m
Kuhlwasser-Vorlauf
Geréateanschluss - @ %" -Aulengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 8 (inkl. 2x %" -Innen-gewinde) / ca. 1,5 m
Kihlwasser-Rucklauf
Geréteanschluss - @ ¥ -AulRengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 10 (inkl. %" -Innen-gewinde) / ca. 1,4 m
Umgebungsbedingungen
Temperatur .L.. 8-30 °C
WL, L Z.. 8-45 °C

Aufstellungsort

fester Untergrund, gute Beliftung,
die Aufstellflache muss den
standhalten

Gewichtsbelastungen

Aufstellungshéhe

mind. 10 cm Uber Abflussrohr

1: Eisvorrat im Zwischenspeicher bei vollstandiger Ausnutzung des gesamten stehenden Behdltervolumens.

2:Der Eisvorrat im fahrbaren Vorratsbehélter (Eistransportwagen ohne Einsatzbehalter) bei vollstandiger Fillung.

BA-MicroCube-1213-1
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4.5 Technische Daten und Einsatzbedingungen M 400/ M 800

[ M400 | M800
Allgemeine Daten Modellbezeichnungen
Kihlung L. Luft Luft
W Wasser Wasser
2. Zentral Zentral
Abmessung Eisbereiter W, L, Z 805 x 605 x 2145 (800 x 605 x 540)*
(H=inkl. FURe); B(L) x Tx H (mm) | WF, LF, ZF 800 x 1220 x 2445 -
WEF-1, LF-1, ZF-1 - 800 x 1220 x 2445
WEF-2, LF-2, ZF-2 - 1525 x 1220 x 2445
Héhenverstellung FiiRe von — his (mm) 150-170
Gewicht (kg) L 185 (140)t
W 171 (144)*
z 136 (94)
LF 284 -
LF-1 - 312
LF-2 - 484
WF 270 ,
WE-1 - 316
WF-2 - 488
ZF 235 -
ZF-1 - 266
ZF-2 - 438
Kaltemittel WL, DWW R449 A
(GWP-Wert:1282)
Produktionsdaten Modellbezeichnungen
Eisleistung (kg pro 24std) 400 800
Eisvorrat im Vorratsbehéalter (kg) W,L,Z 250 -
WF, LF, ZF 3182/1093 3182/1093
Wasserverbrauch | Eisbereitung (Liter pro kg) 1
Kuhlung (Liter pro kg) 4,7
Energieversorgung Modellbezeichnungen
Spannung 400V ~ /50 Hz
Leistungsaufnahme .L/W.. 1,70 kW 3,10 kW
2. 0,55 kw 0,80 kW
Sicherung bauseits 16 A
Lange Anschlussleitung ca.2,0m
Wasserversorgung
Druck 2 -6 bar
Temperatur 5-25°C
Wasserhérte max. 10 °dH
Leitfahigkeit 100 - 300 pS/cm
Wasserzulauf
Gerateanschluss -@ %" -AulRengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 8 (inkl. 2x %" -Innengewinde) / ca. 1,5 m
Wasserablauf
Gerateanschluss -@ 20 mm
Schlauch -@ / -Lange DN20/ca.14m
Kuhlwasser-Vorlauf
Gerateanschluss - @ %" -AulBengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 8 (inkl. 2x %" -Innen-gewinde) / ca. 1,5 m
Kihlwasser-Rucklauf
Geréateanschluss - @ %" -AulBengewinde
Schlauch -@ / -Lange DN 10 (inkl. %” -Innen-gewinde) / ca. 1,4 m
Umgebungsbedingungen
Temperatur .L.. 8-30 °C
W, L Z. 8-45 °C

Aufstellungsort

fester Untergrund, gute Beluftung,
die Aufstellflache muss den
standhalten

Gewichtsbelastungen

Aufstellungshéhe

mind. 10 cm Uber Abflussrohr

L:die Bezeichnung P kommt nur bei der M800
2:Eisvorrat im Zwischenspeicher bei vollstandiger Ausnutzung des gesamten stehenden Behaltervolumens.
3:Der Eisvorrat im fahrbaren Vorratsbehélter (Eistransportwagen ohne Einsatzbehdlter) bei vollstandiger Fullung.

BA-MicroCube-1213-1
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5. Installation und Inbetriebnahme

Damit der Eiswirfelbereiter optimal funktioniert, sind bei der Aufstellung und Installation folgende Punkte zu
beachten:

5.1 Aufstellung

Der Eiswiurfelbereiter darf in folgenden Umgebungen nicht betrieben werden:

e explosionsgefahrdete Umgebung,

e giftige Atmosphare,

e Feuchtrdume.

Direkte Warmequellen wie Ofen, Spiilmaschinen usw. beeintrachtigen die Leistungsfahigkeit des Eiswiirfelbereiters
und erhdéhen den Reinigungs- und Energieaufwand.

HINWEIS:
Bei bestimmten Umgebungsbedingungen (z.B. hohe Umgebungstemperatur und/oder hohe
Luftfeuchtigkeit) kann es im Bereich des Eiswirfelbereiters zu Kondenswasserbildung kommen.

5.1.1 Maschine nach Anlieferung auspacken. (Zur eventuellen Versendung der Maschine im Servicefall die
Verpackung bitte aufbewahren.) Vor der Installation bitte die weil3e Schutzfolie auf den Verkleidungsblechen
abziehen.

5.1.2 Stellen Sie das Gerat absolut waagerecht auf. Bei Modellen mit Vorratsbehalter verwenden Sie zur
Ausrichtung die verstellbaren FifR3e (siehe Abb. 5.1.2). AnschlieRend ein leichtes Gefalle nach hinten herstellen,
indem Sie einen Hohenunterschied von max. 5 mm zwischen den vorderen und den hinteren FiRen einstellen.
Dabei die waagrechte Einstellung tber die Breite des Geréates nicht verandern !

<

Abb. 5.1.2: Darstellung der Héhenverstellung
der FlRe

HINWEIS:
Alle Anschlussarbeiten sind entsprechend den gultigen Vorschriften auszufiihren! Bitte beachten Sie
auch die technischen Daten und Einsatzbedingungen Kapitel 4.4 bis 4.7.

BA-MicroCube-1213-1 13
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Betriebsanleitung
5.2 Installation luftgekihlte Maschinen
600 mm I 150 mm 600 mm I 150 mm
«—7
150 mm
«— 150 mm
1
3
2
4
Abb. 5.2.a: Riickansicht L-Modell Abb. 5.2.b: Riickansicht LF-Modell 5

Zum sicheren Betrieb muss bei luftgekihlten Geraten auf allen Seiten ein Mindestabstand zur Wand und nach

oben eingehalten werden (siehe Abb. 5.2.a und 5.2.b).

Die bei den luftgekihlten Modellen entstehende Warmluft muss ungehindert nach oben abziehen kdnnen, da sonst

die Gefahr eines Luftkurzschlusses besteht.

Bei Installation der luftgekiihlten Eiswirfelbereiter in kleinen, geschlossenen Raumen muss fir ausreichende

Luftzirkulation (Frischluftzufuhr) gesorgt werden.

5.2.1 Beiliegenden Zulaufschlauch (DN 8; 3.“—Verschraubung) mit
Wasserzulauf (1) und Wasserhahn (Frischwasserzulauf / Kaltwasser)
verbinden.

5.2.2 Einen der beiden beiliegenden Ablaufschlauche (DN 20) am
Restwasserablauf (3) befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei
darauf achten, dass der Schlauch immer mit Gefalle verlauft und keine
Knickstellen aufweist. Verfugt der Ablaufschlauch nicht tber ein ausreichendes
Gefalle, kann es zum Uberlaufen des Eiswiirfelbereiters kommen und ein
Wasserschaden entstehen.

Den anderen beiliegenden Ablaufschlauch (DN 20) am Tauwasserablauf (4)
befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei darauf achten, dass der
Schlauch immer mit Gefélle verlauft und keine Knickstellen aufweist. Verfugt der
Ablaufschlauch nicht iiber ein ausreichendes Gefélle, kann es zum Uberlaufen
des Vorratsbehédlters kommen und ein Wasserschaden entstehen.
Tauwasserablauf (5) zum Abwassernetz verlegen.

Ablauf-
schlauch

I50mm

Ablauf-
trichter
mit Siphon

Abb. 5.2.c: Ablaufvorschlag

HINWEIS:

haben (siehe Abb. 5.2.c).

Aus hygienischen Griinden dirfen die Ablaufschlauche keine direkte Verbindung zum Abwassernetz

BA-MicroCube-1213-1
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Wir empfehlen die Installation eines FuRbodenabflusses mit Ful3bodenrost.
5.2.3 Netzstecker (2) in Steckdose einstecken.

5.3 Installation wassergekiihlte Maschinen

6

Abb. 5.3.a: Riickansicht W-Modell Abb. 5.3.b: Riickansicht WF-Modell

Wassergekihlte Eiswirfelbereiter kbnnen ohne Einhaltung von Mindestabstanden und ohne Berticksichtigung von
Frischluftzirkulation installiert werden. Von der Riickseite der Maschine zur Wand sollte Platz fur die Anschluss-

Schlauche vorhanden sein (siehe Abb. 5.3.a und 5.3.b).

HINWEIS:

den Wasserablauf verhindern. Bitte bei der Installation beachten.

Beim Einbau des Gerates kénnen sich die Ablaufschlauche hochstellen oder abknicken und dadurch

5.3.1 Einen der beiden beiliegenden Zulaufschlauche (DN 8; 3% “—
Verschraubung) mit Wasserzulauf (1) und Wasserhahn (Frischwasserzulauf /
Kaltwasser) verbinden.

Den anderen beiliegenden Zulaufschlauch (DN 8; %“-Verschraubung) mit
Kuhlwasser-Vorlauf (2) und Kaltwasserzulauf verbinden.

5.3.2 Einen der beiden beiliegenden Ablaufschlauche (DN 20) am
Restwasserablauf (5) befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei
darauf achten, dass der Schlauch immer mit Gefalle verlauft und keine
Knickstellen aufweist. Verfugt der Ablaufschlauch nicht Gber ein ausreichendes
Gefalle, kann es zum Uberlaufen des Eiswiirfelbereiters kommen und ein
Wasserschaden entstehen.

Den anderen beiliegenden Ablaufschlauch (DN 20) am Tauwasserablauf (6)
befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei darauf achten, dass der
Schlauch immer mit Gefélle verlauft und keine Knickstellen aufweist. Verfiigt der
Ablaufschlauch nicht iiber ein ausreichendes Gefélle, kann es zum Uberlaufen
des Vorratsbehédlters kommen und ein Wasserschaden entstehen.
Tauwasserablauf (7) zum Abwassernetz verlegen.

Ablauf-
schlauch

ISOmm

Ablauf-
trichter
mit Siphon

Abb. 5.3.c: Ablaufvorschlag

BA-MicroCube-1213-1
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5.3.3 Beiliegende 3%.“-Verschraubung und Ablaufschlauch (DN 10; bei M800 DN 20) am Kihlwasser-
Rucklauf (3) befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei darauf achten, dass der Schlauch immer mit
Gefalle verlauft und keine Knickstellen aufweist.

HINWEIS:
Aus hygienischen Griinden dirfen die Ablaufschlauche keine direkte Verbindung zum Abwassernetz
haben (siehe Abb. 5.3.c).

Wir empfehlen die Installation eines FuRbodenabflusses mit Ful3bodenrost.
5.3.4 Netzstecker (4) in Steckdose einstecken.

5.4 Installation zentralkalteversorgte Maschinen

100 mm

3
2

1
5

4

6
Abb. 5.4.a: Rickansicht Z-Modell Abb. 5.4.b: Riickansicht ZF-Modell

Zentralkélteversorgte Eiswirfelbereiter kbnnen ohne Einhaltung von Mindestabstanden installiert werden. Von der
Ruckseite der Maschine zur Wand sollte Platz fir die Anschluss-Schlauche vorhanden sein (siehe Abb. 5.4.a und

5.4.b).

Die Installation muss durch einen Kaltefachmann erfolgen!

Anschlussleitungen: Saugleitung @ 12 mm (3)
Flussigkeitsleitung @ 6 mm (2)

Maogliche Kaltemittel: R449A | R744 | oder nach Abstimmung

HINWEIS:
Beim Einbau des Gerates kénnen sich die Ablaufschlauche hochstellen oder abknicken und dadurch
den Wasserablauf verhindern. Bitte bei der Installation beachten.

BA-MicroCube-1213-1 16
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5.4.1 Beiliegenden Zulaufschlauch (DN 8; 3%“-Verschraubung) mit =
Wasserzulauf (1) und Wasserhahn (Frischwasserzulauf / Kaltwasser) Ablauf-
verbinden. schlauch

5.4.2 Einen der beiden beiliegenden Ablaufschlauche (DN 20) am
Restwasserablauf (5) befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei
darauf achten, dass der Schlauch immer mit Gefélle verlauft und keine

Knickstellen aufweist. Verfiigt der Ablaufschlauch nicht tGber ein ausreichendes I 50 mm
Gefalle, kann es zum Uberlaufen des Eiswiirfelbereiters kommen und ein Ablauf-

Wasserschaden entstehen. trichter

Den anderen beiliegenden Ablaufschlauch (DN 20) am Tauwasserablauf (6) mit Siphon

befestigen und zum Abwassernetz verlegen. Dabei darauf achten, dass der
Schlauch immer mit Gefalle verlauft und keine Knickstellen aufweist. Verfiigt der
Ablaufschlauch nicht Gber ein ausreichendes Gefalle, kann es zum Uberlaufen
des Vorratshehalters kommen und ein Wasserschaden entstehen. | Abb.5.4.c: Ablaufvorschlag
Tauwasserablauf (7) zum Abwassernetz verlegen.

HINWEIS:
Aus hygienischen Grinden durfen die Ablaufschlauche keine direkte Verbindung zum Abwassernetz
haben (siehe Abb. 5.4.c).

Wir empfehlen die Installation eines Fulbodenabflusses mit Ful3bodenrost.
5.4.3 Netzstecker (4) in Steckdose einstecken.

5.5 Prifung vor Inbetriebnahme

Vor der ersten Inbetriebnahme und nach langeren Stillstandzeiten (z.B. Betriebsferien oder Transport) den
Eiswirfelbereiter reinigen (siehe Kapitel 7), sowie durch einen Sachkundigen prifen und ordnungsgemalie
Funktion bescheinigen lassen.

5.6 Inbetriebnahme

Wasserhahn (Wasserabsperrventil) 6ffnen und Ein-Aus-Schalter auf der Riickseite des Gerates einschalten.
Produktion starten mit einem Druck auf die Taste ,A“ des Bedienelementes. Nach einer voreingestellten Wartezeit
startet die Eisproduktion automatisch.

! VORSICHT

Das in den ersten 10-15 Minuten produzierte Eis ist aus hygienischen Grinden nicht zum
Verzehr geeignet. Bitte aus dem Vorratsbehdalter bzw. Zwischenspeicher und
Eistransportwagen entfernen.

5.7 Funktionen der SPS

Die SPS (Speicherprogrammierbare Steuerung) mit Display steuert den Programmablauf und die Bedienung der
Eismaschine. Sie zeigt den aktuellen Status des Eiswirfelbereiters an, kann Stérungsmeldungen ausgeben und
zeigt an wann die Reinigung vorgenommen werden soll.

Ausgangszustand:
Nach dem Einschalten des Ein-Aus-Schalters auf der Rickseite des Geréates erscheint die folgende Meldung als
Anzeige auf dem Display: ,,Start = Taste A  Stop = Taste B*.

RELAY OUTPUT 8A

BA-MicroCube-1213-1 17
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Produktion:

Um die Produktion zu starten, muss im Ausgangszustand die
Taste A gedrickt werden. Nach einer werksseitig festgelegten
Sicherheitswartezeit schaltet das Gerét in den Produktionszustand.
Waéhrend der Wartezeit erscheint die Meldung ,,Bitte Warten —
Start Eisproduktion in xxx sec® im Display (Wie im Foto
abgebildet ist).

Nach Ablauf der Sicherheitswartezeit fangt das Gerat an Eis zu
produzieren. Dann steht auf dem Display die Meldung:
»Produktion Stop mit Taste B“. Es wird solange Eis
produziert bis der Vorratsbehélter voll ist und die Produktion
durch die Lichtschranke angehalten wird. Dann wechselt die
SPS in den Zustand ,Warten®. Die Meldung ,,Vorratsbehélter
voll“ erscheint auf dem Display.

Sobald die Lichtschranke wieder eine Produktionsfreigabe gibt
(nach Eisentnahme oder schmelzen des Eises) fangt das Geréat
erneut an Eis zu produzieren.

Die Produktion kann jederzeit Uber die Taste B gestoppt
werden. Beim erneuten Start durch Tastendruck auf die Taste
A, startet die Produktion aus Sicherheitsgrinden erst wieder
nach der oben beschriebenen Wartezeit.

Bei Betriebspausen, die uUber 2-3 Tage hinausgehen, sollte der Eiswirfelbereiter grundsatzlich aul3er Betrieb
genommen werden. Netzspannung liegt trotzdem an! Sie sparen dadurch Strom und Wasser.

6. Betrieb

6.1 Aufbau

Alle Eiserzeuger bestehen im Wesentlichen aus folgenden hochwertigen Bestandteilen:

e Hochleistungsverdampfer aus einer Leichtmetalllegierung

Forderspirale aus rostfreiem Edelstahl

Schneckengetriebe mit geharteter und geschliffener Stahlschnecke und Schneckenrad aus Bronze
WESSAMAT Micro Cube Wellendichtung

Hermetisch gekapselter Kompressor

6.2 Funktionsweise

Bei einem Eiswurfelerzeuger handelt es sich um ein integriertes Verfahren, bestehend aus:
Dosiersystem, das die Friereinheit mit Wasser versorgt

Kihlsystem, welches das Kaltemittel verdampft und verflissigt

elektrischem Teil, der alles steuert und antreibt

der Friereinheit, die Wasser in Eis verwandelt

BA-MicroCube-1213-1 18
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Die hochprazise Edelstahlspirale schiebt das Eis im Wasserbad nach oben. Das geftrderte Eis wird durch einen
Presskern gepresst und verdichtet. Ein Auswerfer schneidet die Micro Cube Eiswirfelchen dann in ihre einzigartige
Form.

7. Pflege, Reinigung und Wartung

7.1 Entkalken der Friereinheit

Um eine einwandfreie und hygienische Arbeitsweise der Maschine zu gewahrleisten, muss sie in Abhangigkeit von
den raumlichen Gegebenheiten und Wasserqualitat in regelmafligen Abstanden gereinigt und Uberprift werden.
Die Reinigungsintervalle werden von der SPS vorgegeben. Falls eine Reinigung erforderlich ist, erscheint auf dem
Display ,,Reinigung®. Die Maschine kann weiter betrieben werden, sollte aber so bald wie méglich gereinigt
werden.

Unsachgemales Entkalken raut die Oberflache der Foérderspirale auf. Das Eis kann nicht mehr Gber die
Oberflache gleiten, sondern friert fest. Die Friereinheit blockiert.

HINWEIS:

Zur wirkungsvollen Reinigung und Desinfektion sowie zum schnellen und nachhaltigen Entfernen von
Ablagerungen (Kalk, Rost, Eisen, Mangan) empfiehlt sich die Verwendung des gebrauchsfertigen
WESSAMAT-Spezialreinigers. Dieser kann uber den Fachhandel oder direkt bei WESSAMAT bestellt
werden.

Nur das sorgfaltige und exakte Entkalken schont die Forderspirale!
Bitte gehen Sie wie folgt vor:

| 2a8VUT DC INPUT

Taste B gedrickt halten

Nur bei luftgekihlten und bei
wassergekihlten Modellen

BA-MicroCube-1213-1 19
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Nur bei luftgekihlten und bei
wassergekihlten Modellen
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! VORSICHT

Nach etwa 10-15 Minuten Produktionszeit nach der Reinigung, das Eis im Vorratsbehalter
entfernen, da dieses Eis evtl. Rickstande von Reinigungsmitteln enthalt und nicht fir den
Verzehr geeignet ist.

7.2 Reinigung des Vorratsbehélters

1.
2.

3.
4.

5.

6.
7.

Produktion mit Taste B stoppen.

Das im Vorratsbehdlter befindliche Eis vollstdndig entnehmen. Zum Verzehr bestimmtes Eis darf nicht mit dem
Reinigungsmittel in Berihrung kommen!

Die Einlegebleche, zur Drainage des Abtauwassers, aus dem Vorratshehélter herausnehmen.

Den Vorratsbehélter und die Einlegebleche mit WESSAMAT-Spezialreiniger grindlich einsprithen und einige
Minuten einwirken lassen.

Vorratsbehalter und Einlegebleche mit klarem Wasser nachreinigen, um Spezialreiniger und gel6ste
Ablagerungen zu entfernen. Die verbleibenden Reste des Spezialreinigers mit Seifenlauge neutralisieren.
Hierzu kann ein Schwamm oder ein Tuch benutzt werden.

Einlegebleche in den Vorratsbehalter einlegen.

Eiswurfelbereiter mit Taste A starten.

7.3 Reinigung von Zwischenspeicher und Eistransportwagen

1.
2.

3.

WnN =N

4 Reinigung der Verflissigerlamellen (nur bei luftgekihlten Geraten)

Produktion mit Taste B stoppen.

Das im Zwischenspeicher und im Eistransportwagen befindliche Eis vollstandig entnehmen. Zum Verzehr
bestimmtes Eis darf nicht mit dem Reinigungsmittel in Berihrung kommen!

Den Zwischenspeicher und den Eistransportwagen mit WESSAMAT-Spezialreiniger griindlich einsprihen und
einige Minuten einwirken lassen.

Zwischenspeicher und Eistransportwagen mit klarem Wasser nachreinigen, um Spezialreiniger und geloste
Ablagerungen zu entfernen. Die verbleibenden Reste des Spezialreinigers mit Seifenlauge neutralisieren.
Hierzu kann ein Schwamm oder ein Tuch benutzt werden.

Eiswurfelbereiter mit Taste A starten.

WICHTIG:
Da fast alle Reiniger Saure enthalten, missen alle Edelstahlteile, die mit Reiniger behandelt wurden,
grundlich nachgesplilt werden, um eine Korrosion durch Séure zu vermeiden.

! VORSICHT

Nach etwa 10-15 Minuten Produktionszeit nach der Reinigung, das Eis im Vorratsbehalter
entfernen, da dieses Eis evtl. Rickstande von Reinigungsmitteln enthalt und nicht fur den
Verzehr geeignet ist.

Maschine mit Taste B stoppen.

Gehéausefrontblech entfernen.

Filtermatte entfernen, groben Schmutz ausklopfen und eventuell
vorhandene Fettablagerungen mit einem fettldésenden Reinigungsmittel
herauswaschen, Matte anschlieBend mit warmem Wasser ausspilen.
Mit Druckluft trocken blasen oder mit einem Tuch trocken tupfen. Bei
starker Verschmutzung Filtermatte komplett austauschen.
Schmutzpartikel, Staub und Flusen, die sich in den Verflissigerlamellen
abgesetzt haben, mit einer grobborstigen Birste (keine Metallbirste!) Abb. 7.4: Schematische Reinigungs-
darstelluna
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I6sen. Bei hartnackigen Verschmutzungen die Lamellen mit Druckluft ausblasen. AnschlieRend den gelésten
Staub einfach mit einem Staubsauger absaugen.

5. Verunreinigungen durch Fettablagerungen (insbesondere bei Platzierung im Kichenbereich) mit einem
fettidsenden Reinigungsmittel einspriihen, einige Zeit einwirken lassen und anschlieend mit warmem Wasser
nachspiilen (dabei darauf achten, dass Reinigungsmittel und Wasser nicht mit elektrischen Bauteilen in
Beriihrung kommen). Verflissigerlamellen mit Druckluft trocken blasen (bei starker Feuchtigkeit) oder mit
einem Tuch trocken reiben.

6. Filtermatte befestigen.

7. Gehausefrontblech befestigen.

8. Eiswirfelbereiter mit Taste A starten.

Wenn Sie weitere Fragen zur Reinigung haben, wenden Sie sich bitte an lhren Fachhandler oder den
WESSAMAT-Service.

7.5 Wartung

In regelmafiigen Abstéanden (ca. einmal im Monat) sind die Wasserzulauf- und die Wasserablaufschlauche auf
Undichtigkeiten und ausreichendes Gefélle zu tberprifen.

Ebenso muss, bei wassergekihlten Maschinen, der Kuhlwasserregler in regelméRigen Abstanden auf einwandfreie
Funktion Uberprift werden, da ein nicht oder nicht vollstandig schlieBender Kihlwasserregler einen erhdhten
Wasserverbrauch und damit erhéhte Betriebskosten verursacht.

Die Verflussigungstemperatur muss 30 °C betragen und bei ausgeschalteter Maschine darf aus dem
Kihlwasserablaufschlauch kein Wasser flieBen. Gegebenenfalls miissen eingebaute Maschinen hierzu ausgebaut
werden.

Beim Wiedereinbau darauf achten, dass sich die Ablaufschlauche nicht hochstellen oder abknicken und dadurch
den Wasserablauf verhindern!

Weitere Wartungsarbeiten sollten nur von autorisierten WESSAMAT-Service-Technikern oder Service-
Mitarbeiter vom autorisierten Fachhandel durchgefihrt werden!

Die Haufigkeit der Wartung ist vom Aufstellort und von der Wasserqualitat (z.B. Wasserharte, Schmutzpartikel etc.)
abhangig. Die Zeitpunkte der Wartung sind deshalb individuell zu bestimmen und kénnen mit [hnen abgestimmt
oder von ihrem Fachhéndler empfohlen werden.

Die Reinigungsintervalle der SPS kénnen durch den WESSAMAT-Service-Techniker oder den Fachhandler an die
ortlichen Bedingungen eingestellt werden. Werksseitig ist der Reinigungsintervall auf 180 Tage Produktion
eingestellt.
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8. Storungsbeseitigung

Storfaktorenliste
Produktlinie Micro-Cube

Stérmeldungen auf dem Display der SPS

Stormeldung

Phase fehlt oder falsche
Drehrichtung

Achtung! kein Wasserzulauf

Wassermangel

Q1 Motorschutz Antrieb

Q2 Motorschutz Verdichter

Ursache

Drehfeld ist links oder Phase
fehlt.

Maschine hat innerhalb von
15 min. kein Wasser geholt.

bei jedem Neustart wurde
Wasserstandsbehalter
innerhalb von 60 sec. nicht
aufgefullt.

1) Motorschutzschalter,
Schiitz oder Antriebsmotor
defekt.

2) zu wenig Wasser,
Zylinder friert fest.

3) Schneckebzw.
Gefrier- zylinderist
verkalkt.

Motorschutzschalter, Schiitz
oder Kompressor defekt.

Reset der Storungen: mit Taste A neu starten.

Malinahmen zur
Stérungsbeseitigung

Phase wechseln,
Sicherung prifen.

1) Schwimmerschalter
Uberpriifen, ggf. austauschen.
(muss hangen!)

2) Wasserdruck prifen, muss
mindestens 2 bar sein.

3) Kaltesystemprifen(keine
Eisproduktion)

4) Wasserzulauf unten am Zyl.
prifen. Kannverkalkt oderverstopft
sein, ggf. reinigen.

1) Wasserzuleitung prifen;
Schwimmerschalter tberprifen,
ggf. austauschen;

2) Wassereinlaufventil prifen ggf.
austauschen;

3) Sieb vom Wassereinlauf- ventil
reinigen.

4)Entleerventillasstimmer Wasser
durch

1) Antriebsmotor prufenggf. wechseln;
Schitz priifen ggf. wechseln; Motor-
schutzschalter prufen.

2) Wasserzulaufventil prifen.

3) Zylinder reinigen (siehe
Reinigungs- anleitung)
Wasserharte darfnicht gréf3erals10
°dHsein.

1) Kompressor prifenggf.
wechseln;

2) Schutz prufenggf.
wechseln;

3) Motorschutz priifen.

BA-MicroCube-1213-1
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Stérmeldung

Hochdruckschalter

Diese Stormeldungen

Ursache

1) Verflissigerverschmutzt
bei Luftkiihlung.

2) keinKuhlwasserbei
Wasserkuhlung.

3) Raumthemp. zuhoch

erscheinen nicht im Display der SPS

Stormeldung

Vorratsbehéalter ist mit
Eiswiurfel Gberfillt

Maschine lauft, produziert aber

kein Eis

Wasserbad wird mit Wasser
Uberfillt/Wasserlauftiber

Eiswirfelbereiter hat zu wenig

Eisleistung

Ursache

Lichtschranke zur
Fullstandsiiberwachung des
Vorratshehalters funktioniert
nicht richtig

1) Undichtigkeitim
Kaltesystem

2) Kompressor defekt

1) Wasseriberlaufrohr
Verstopft

2) Wassereinlaufventil
schlief3t nicht

3) Leitungsunterbrechung
zum Wasserstands-
schwimmer

4) Wasserstandsschwimmer
defekt

1) Verflissiger ist ver-
schmutzt

2) Be-undEndliftungist
nichtausreichend

3) Raum- /Umgebungs-

4) Bereitgestellte
Kalteleistung zu gering
(Zentralkalteversorgte
Maschinen)

MafRnahmen zur Stérungsbeseitigung
1) VerflUssigerreinigen

2) Kihlwasserregler prifen,
Wasserabsperrventil priifen.

3) Be-undEntlifendes Raumes
4) Stérung resetten

MafRnahmen zur Stérungsbeseitigung

Lichtschranke nachjustieren ggf. austauschen.

1) Undichte Stelle amKalte- system
suchen und be- seitigen

2) Kompressoraustauschen

1) Wasserlberlaufrohr Reinigen

2) Wassereinlaufventil Wechseln

3) Durchgang der einzelnen Kabel messen,
Unterbrechung beseitigen ggf. Schwimmer
komplett austauschen

4) Wasserstandsschwimmer austauschen

1) Verflissiger reinigen

2) Vorgegebene Seiten- abstande einhalten
undflr optimale Luftzirkulation sorgen

3) Raum-/Umgebungs-

4) Korrekte Kaltemittelzufuhr

BA-MicroCube-1213-1
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Diese Stormeldungen
erscheinen nicht im Display der SPS

Stormeldung auf Display Ursache

Wasserbad wird nicht mit 1) Wasserhahnzugedreht

Wasser befillt _ .
2) Wassereinlaufventil ver-

stopft oderverschmutzt

3) Wassereinlaufventil

elektrisch defekt
4) Wasserstandswimmer
defekt
Im Vorratsbehalter steht Ablaufschlauch des
Wasser Vorratsbehélters ist geknickt,
verstopft oder hat kein Gefélle
Bei Klhlwasserregler lasst zu viel
wassergekihlten Wasser durch
Maschinen ist der
Wasserverbrauch zu hoch
Maschine lasst sich Unterbrochene Spannungs-
nicht einschalten. versorgung

Stérmeldung ab Software Version 2.1, Febr. 2012

Fehlercode 03 Ausfall Netztspannung oder
Netzsicherung. Masch. wurde von
der Spannung getrennt.

Fehlercode 07 Maschine wurde tiber Taste B
ausgeschaltet.

MaRnahmen zur Stdrungsbeseitigung

1) Wasserversorgung sicher- stellen
2) Vorsieb reinigen

3) Eingangsspannung prifen, ggf.
Wassereinlaufventil ersetzen

4) Schwimmer aufkorrekte Funktion prifen
gof. austauschen

Fir freien Ablauf des Wassers sorgen

Klhlwasserregler nachregeln oder
austauschen

Uberpriifen der Steckdose, Sicherungen und
Zuleitung.

Masch. StehtaufStandby (sollte

produzieren) Fehlercode auslesen:

+ Taste driicken 1x KommtMeldungwanndie
Storung verursachtwurde. (wird 8 Sek.
angezeigt) Monat/Tag/Stunde

Masch. Uber Taste Awieder einschalten.

Maschine tiber Taste Awieder
einschalten.

Die Beseitigung sonstiger Stérungen sollte nur durch eine Fachkraft oder einen Service-Mitarbeiter eines

autorisierten WESSAMAT-Fachhandlers vorgenommen werden.

BA-MicroCube-1213-1
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9. Entsorgung

9.1 Hinweise zur Entsorgung
Sollte die Maschine einmal nicht mehr benétigt werden, bitte folgende Hinweise beachten:

Der Eiswurfelbereiters enthalt wassergefdhrdende Schmierstoffe!

Daher muss die Maschine fachgerecht und den Umweltschutzbestimmungen entsprechend entsorgt werden.

Wenn Sie keine Moglichkeit zur fachgerechten Entsorgung haben, wenden Sie sich bitte an lhren Fachhéndler
oder direkt an WESSAMAT.

Die fachgerechte Entsorgung umfasst:

Kaltemittel muss von einer Fachfirma abgesaugt und einer entsprechenden Sammelstelle abgegeben werden.
Altdl muss abgelassen werden und bestimmungsgeman entsorgt werden.

Rostfreie Gehauseteile als rostfreien Stahlschrott entsorgen.

Aluminiumteile und Aluminium-Gussteile in Aluminium-Entsorgungsstellen geben.

Buntmetallteile (Kupferleitungen, Messingteile) muss als Buntmetall entsorgt werden.

BA-MicroCube-1213-1 26
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Wenn Sie Fragen zu den WESSAMAT-Eiswirfelbereitern haben, wenden Sie sich bitte an Ilhren Fachhandler oder
direkt an:

{

perte=

WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH = Marie-Curie-Stra3e 1 = D - 67661 Kaiserslautern
Tel: +49 (0) 6301-7910-0 = Fax: +49 (0) 6301-7910-20
E-Mail: perfect-ice@wessamat.de = Internet: www.wessamat.de

Ersatzteilbeschaffung und Kundendienst:
Tel: +49 (0) 6301-7910-25

Bitte bewahren Sie die Betriebsanleitung allgemein zuganglich auf!
Die Anleitung sollte stets griffbereit sein.

Dokumentbezeichnung: BA-MicroCube
Erstelldatum: 12.09.2008
Anderungsdatum: 09.02.2023
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1. Besondere Montageanleitungen
Folgende Montageanleitungen sind ausschlie3lich fur den spezialisierten Fachmann gedacht.
Diese Arbeiten durfen nur von Fachleuten durchgefuihrt werden, welche einen
maschinenspezifischen Kurs besucht haben!

1.1 Auswechseln von defekten Kéltekomponenten
1.

2.
3.
4

5.

6.

7.
8.

Maschine ausschalten (Taste B).

Saugmanometer anschlieRen und saugseitiges Absperrventil ca. eine halbe Umdrehung hineindrehen.
Druckseitiges Absperrventil schlieRen und Maschine starten.

Zeigt das Saugmanometer einen Druck von ca. 0.4 bar an, Maschine ausschalten und saugseitiges
Absperrventil schlie3en.

Nach dem Trocknen der Kalteverbindungen (Verschraubungen) defektes Teil ersetzen. Trockner
auswechseln.

Absperrventile 6ffnen, Maschine starten, Saugtemperatur soll -22 °C betragen. Die
Verflussigungstemperatur soll ca. 30 °C betragen.

Schlauche und Manometer entfernen.

Anlage auf Dichtheit prifen und Funktionskontrolle.

Sollte das Gerat nicht mit Absperrventilen ausgeristet sein, saugen Sie das Kaltemittel in eine vorher
gereinigte Kaltemittelflasche und fullen Sie das Kaltemittel nach der Reparatur wieder ein.

1.2 Nachflllen von Kéaltemittel
1.
2.

Pw

©No o

Kaltemittel auf Typenschild ablesen.

Saugmanometer und Kaltemittelflasche mit Kaltemittelschlauch an saugseitigem Absperrventil
anschlie3en.

Kéltemittelflasche mit Anschluss nach oben in ca. 35 °C warmes Wasser stellen.

Maschine starten, saugseitiges Absperrventil 2 Umdrehungen hineindrehen und Kéaltemittel gasférmig
einstromen lassen; nach 5 Sekunden Absperrventil wieder schlie3en.

2 Minuten warten und die Eisqualitat prifen.

Falls notwendig Punkt 4 und Punkt 5 mehrmals wiederholen.

Schlauch und Manometer entfernen und Hutmuttern festschrauben.

Kihlkreis nach Kéltemittelleck absuchen.

1.3 Ausbau der Forderspirale und ersetzen der Ringdichtung

ACHTUNG: Fir diese Arbeit wird Spezialwerkzeug bendtigt!

Vor den Arbeiten Netzstecker ziehen und Wasserhahn schlieRen.
1.
2.

3.

©ooNO O A

Wasserwege entleeren und Kopfplatte abnehmen.

Damit Restwasser wegflie3t, Forderspirale vorerst um 1,5 cm heben und erst dann zigig
herausziehen. Vorsicht: Es darf kein Wasser in das Getriebe tropfen.

Defekte Ringdichtung abziehen und statischen Ring mit Gummifassung im Getriebekasten Oberteil
ersetzen.

Forderspirale reinigen und grindlich entfetten. Spiralgdnge nicht anfassen.

Saubere Dichtung sorgfaltig aufziehen.

Forderspirale vorsichtig einflhren.

Kopfplatte mit Presskern aufsetzen und richtig positionieren.

Kopfplatte festschrauben (Drehmoment 12.5 Nm).

Auswerferschneide vorschriftsgeman positionieren.

10. Auswerfer festziehen.
11. Kopfaufsatz montieren.

1.4 Lecksuche am Kuhlkreislauf
Raum und Maschine gut durchliiften, jedes Kaltemittel ist schwerer als Luft und befindet sich daher in
Bodennéhe.

S A

Maschine ausschalten.

Kélteleitungen von Hand nach 6éligen Stellen absuchen.

Falls das Leck nicht entdeckt wird, bitte mit Lecksuchgerat:

saugseitig alle Anschluss-Stutzen und Lotverbindungen langsam absuchen,

Maschine starten, druckseitig alle Anschluss-Stutzen und Létverbindungen langsam absuchen,

bleibt die Lecksuche erfolglos, sollte der Eiserzeuger aus 6kologischen Griinden ins Werk zur Prufung.

Technischer Anhang 4
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Das Ol muss 1x im Jahr gewechselt werden.
1.5 Getriebedl ersetzen

1. Schrauben (C) und (E) entfernen.
2. Mit Olsauger Ol bei der Offnung (E) absaugen.
3. Getriebedl (EP 320) langsam einfiillen bis das Ol-Niveau (C) erreicht ist.
4. Schrauben (C) und (E) wieder festziehen.
Ol-Niveau

Technischer Anhang 5
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2. Stérungsbeseitigung

Die Beseitigung von Stdrungen sollte nur durch eine Fachkraft oder einen Service-Mitarbeiter eines
autorisierten WESSAMAT-Fachhandlers vorgenommen werden.

Storung

Ursache

MalRnahmen zur
Stérungsbeseitigung

Maschine lauft, produziert aber
kein Eis

1. Undichtigkeit im Kéltesystem

2. Kompressor defekt

1. Undichte Stelle am Kéltesystem
suchen und beseitigen

2. Kompressor austauschen

Wasserbad wird mit Wasser
Uberfullt/ Wasser lauft tber

1. Wassereinlaufventil schliel3t
nicht

2. Leitungsunterbrechung zum
Wasserstandsschwimmer

3. Wasserstandschwimmer defekt

1. Wassereinlaufventil wechseln

2. Durchgang der einzelnen Kabel
messen, Unterbrechung beseitigen
gof. Schwimmer komplett austauschen

3. Wasserstandschwimmer
austauschen

Eiswirfelbereiter hat zu wenig
Eisleistung

1. Kuhlwasserregler funktioniert
nicht einwandfrei (Wassergekuhlte
Maschinen)

2. Bereitgestellte Kalteleistung zu
gering (Zentralkalteversorgte
Maschinen)

1. Kilhlwasserregler uberprifen,
Solltemperatur +30°C , ggf.
nachregeln oder austauschen

2. korrekte Kaltemittelzufuhr prifen

Wasserbad wird nicht mit
Wasser beflllt

1. Wassereinlaufventil elektrisch
defekt

2. Wasserstandschwimmer defekt

1. Eingangsspannung prufen, ggf.
Wassereinlaufventil ersetzen

2. Schwimmer auf korrekte Funktion
prifen ggf. austauschen

Bei wassergekihlten Maschinen
ist Wasserverbrauch zu hoch

Kihlwasserregler lasst zu viel
Wasser durch

Kuhlwasserregler nachregeln oder
austauschen

Technischer Anhang
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3. Ersatzteillisten, Ersatzteilpositionierungen
3.1 Ersatzteilliste der Friereinheit
Anzahl Einheit Beschreibung Nummer
1 Stiick Wassereinlauf VV2a zu Friereinheit 120-450 31028
1 Stiick Riemenscheibe 112mm ohne Taper-Lock 31106-1
1 Stiick Taper-Lock Spannbuchse 1610x20mm 31118
1 Stiick Getriebekasten 310104
1 Stiick Lagerful3 31011-3
1 Stiick Schneckenrad 31012-2
1 Stiick Forderspirale 31013-7
1 Stiick Schneckenwelle 31014-1
1 Stiick Lagerdeckel 31015-1
1 Stiick Lagerflansch 31016-2
1 Stiick Kopfaufsatz 31018-9
1 Stiick Kopfplatte 31025-10
1 Stiick Uberwasserrohrchen rostfrei 31026
1 Stiick Uberwasserréhrchen Aluminium 31026-1
1 Stiick Presskern “Micro Cube” 31027-2
1 Stiick Auswerfer ohne Fliigel 31031-7
1 Stiick Flugel zu Auswerfer 31032-8
1 Stiick Dichtung zu Lagerful 31034
2 Stiick Distanzring 31038-2
2 Stiick Dichtung zu Lagerflansch 31039
1 Stiick Dichtung zu Verdampfer 31040
0.4 Meter Isolierschale zu Friereinheit 31044
6 Stiick Spezial Mutter 31046-4
1 Stiick Verdampfer rechts 31060-2
1 Stiick Verdampfer links 31062-2
1 Stiick Ringdichtung (rotierender Teil) 31071-3
1 Stiick Statischer Ring 31073
2 Stiick Spezial-Schraube 31075
4 Stiick Zyl. Schraube M5x12 90041
6 Stiick Zyl. Schraube M8x45 90066
2 Stiick Sechskant-Schraube M5x8 90220
8 Stiick Sechskant-Schraube M5x20 SRSK-M5x20
1 Stiick Sechskant-Schraube M6x16 90232-1
3 Stiick Sechskant-Schraube M6x50 90236
8 Stiick Sechskant-Schraube M8x25 90243
6 Stiick Gewindestift M6x40 90533
9 Stiick Sechskant-Mutter M6x8.8d 90951
9 Stiick U-Scheibe M6 91052
8 Stiick Federring M8 91160
1 Stiick Halbmondring fir Welle 91374
6 Stiick Feder 91950
1 Stiick Gummifassung zu stat. Ring 92005-1
1 Stiick Simmerring 92020-1
1 Stiick O-Ring 92045-1
1 Stiick Nutring zu Ringdichtung 92046-2
1 Stiick Gaco-Manchette 92081
1 Stiick Radiallager zu Kopfaufsatz 92100
1 Stiick Radiallager zu Getriebe 92101
1 Stiick Zylinderrollenlager 92108
1 Stiick Schragkugellager 92120
1 Stiick Axial-Zylinderrollenlager 92180-1
1 Stiick Federkeil zu Spirale 92301-2
1 Stiick Einspritzventil therm. R404A 93310
1 Stiick Diise zu Einspritzventil Nr. 1.0 93311
1 Stiick Duse zu Einspritzventil Nr. 0.7 93314-1
1 Stiick Flachdichtung 93407
1 Stiick Kupfer-Dichtung 93407-1
2 Stiick Verschlussschraube zu Getriebe 93604
1 Stiick Nippel 1/2x1/2” 93827
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859-1
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859-2
1 Stiick Heizstab elektrisch 94202-1
0.5 Liter Getriebedl R6982
Technischer Anhang 7
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3.2 Ersatzteilpositionierung der Friereinheit
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Betriebsanleitung Deutsch
3.3 Ersatzteilliste M 120
. : M 120
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fiir Expansionsventil X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufl X X X
12720  |Filtertrockner, 6 mm Lot X X X
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066 |Phaseniberwachung X X X
13067  |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227  |Eisrutschrohr, grau, d= 50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18302  |Plattenwérmetauscher - X -
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
20701  |Schiitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Naherungsschalter Eisiberwachung X X X
22217 Kabeldose fur Naherungsschalter X X X
23044  |Kompressor X X -
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208 |Panzerschlauch DN 8 mit 2x %4“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kiuhlwasserregler - X -
35188  |Verflussigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
Technischer Anhang 9
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Betriebsanleitung Deutsch
3.4 Ersatzteilliste M 200
. : M 200
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fir Expansionsventil X X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufd X X X
12720  [Filtertrockner, 6 mm L&t X X X
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066  |Phaseniberwachung X X X
13067  |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18142 Kompressor X X -
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d=50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18302  |Plattenwdrmetauscher - X -
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
20701  |Schitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Na@herungsschalter Eisiiberwachung X X X
22217  |Kabeldose fiir Naherungsschalter X X X
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208  |Panzerschlauch DN 8 mit 2x ¥%“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kihlwasserregler - X -
35189  |Verflissigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
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3.5 Ersatzteilliste M 400
. : M 400
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fir Expansionsventil X X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufd X X X
12720  [Filtertrockner, 6 mm L&t X X X
12783 Kompressor X X -
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066 |Phaseniberwachung X X X
13067 |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d=50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
18975 |Plattenwdrmetauscher - X -
20701  |Schitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Na@herungsschalter Eisiiberwachung X X X
22217  |Kabeldose fiir Naherungsschalter X X X
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208  |Panzerschlauch DN 8 mit 2x ¥%“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kihlwasserregler - X -
35193  |Verflissigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
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Betriebsanleitung Deutsch
3.6 Ersatzteilliste M 800
. ; M 800
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fir Expansionsventil X X
11477  |HeilRgasmagnetventil 10 mm - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufd X X
12701  |Verschraubung %“x19 mm, mit Uberwurfmutter *) X -
12721  [Filtertrockner, 6 mm X -
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X -
13066  |Phasenuberwachung X X
13067 |SPS-Steuerung Millennium 3 X X
18143  |Plattenwdrmetauscher X -
18169 |Verdampfungsdruckregler - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d=50 mm X X
18292 |Niveauschalter einbaufertig X X
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) X -
18696  |Filtertrockner, 10 mm L&t - X
18955 |Kompressor X -
20701  |Schitz X X
20702  |Motorschutzschalter X -
20703  [Motorschutzschalter X X
22216  [N&herungsschalter Eisuberwachung X X
22217 |Kabeldose fir Nédherungsschalter X X
23647 |[Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X
(Wasserablaufschlauch)
25208 |Panzerschlauch DN 8 mit 2x %4 Uberwurfmutter *) X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X
32228  |Doppelmagnetventil X X
35162  |Kihlwasserregler X -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in hachfolgenden Abbildungen.
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Betriebsanleitung Deutsch

3.7 Ersatzteilpositionierung luftgekihlte Eiswurfelbereiter

13066 23647
20703 20702 31231

13067
20701

11188

12720

32228

12583
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32101
18292
M120: 23044
M200: 18142
M400: 12783

M120: 35188 22216 18227
M200: 35189 22217
M400: 35193
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3.8 Ersatzteilpositionierung wassergekihlte Eiswirfelbereiter

13066 23647

20702 31231 13067
20703
20701

11188

M120: 18302

M200: 18302 M120-M400:

M400: 18975 12720

M800: 18143 M800: 12721
12817
32228

12583
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32101

18292

M120: 12805 22216
M200: 18142 22217 18227
M400: 12783
M800: 18955
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Betriebsanleitung Deutsch

3.9 Ersatzteilpositionierung zentralkalteversorgte Eiswurfelbereiter

20703 23647
20701 13066 31231 13067

11188

ACLLLLERA R 1
T S \mE 1N

\\\\\\\ ’ ‘%m\l\a{' TN

M120-M400: M120-M400: 22216
11476 12720 12583 22217
M800: 11477 M800: 18696
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4.2 Schaltplan M200
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Betriebsanleitung fiur WESSAMAT Eisbereiter

Micro Cube

M120
M200

M400
M800

bei CO2-Ausfuhrung

Bei der Inbetriebnahme muss die Qualitat der Eiswirfel
durch Einstellung des Verdampfungsdruckreglers und
des Wasserstandes im Wasserbad feinjustiert werden.
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Bedienung Menuubersicht Msw:u
Funktion Para- Werks-
Disp|ay meter Min. |Max. |einstel-
Die Wertdarstellung erfolgt dreistellig. Es besteht die Wahl P——— lung
. R . ormalbi
zwi-schen Anzelge in °C oder in °F. Zeigt den aktuellen Wert fiir Uberhitzung /
5 O Offnungsgrad / Temp. Die Anzeige wird in 017 - K
O definiert
8 @ H ﬂ Temperatur, Uberhitzung oder Temperatursollwert
kann durch kurzzeitige betéatigung der untersten
%
Leuchtdioden ;aste_angézgi_gtwle;%ef}; o
. . . nzeige wirain o. efinier
Auf der Front sind Leuchtdioden angebracht, die aufleuchten, g
L. . .. . Temperaturregelung
fallsdas ZquhO“ge Relais aktiviert ist. Einstellung der gewiinschten Sollwert 60°C |50°C |10
Die oberste Leuchtdiode zeigt den Offnungsgrad des Ventils an.|— 9cers
. .. . Differenz r01 0,1K ]20,0K (2.0
Kurze Impulse bedeuten geringen Flissigkeitsstrom, und Einheiten (0="Crbar 1=Fpsig = 1o 1 .
. N . . inheiten (0=° ar /1=° Sl r
langelmpulse einen grof3en Flussigkeitsstrom. _ o
Die néchste Leuchtdiode zeigt an, ob der Regler Kaltebedarf ~ |E4emerBeitrag zur Referenz 106 |S0K |S0K |0
meldet Korrektur des Signals vom S2 r09 -50.0K [50.0K |0.0
Die drei untersten Leuchtdioden blinken, falls in der Regelung ein|Korrekiur des Signais vom S3 10 |-50.0K |50.0K j0.0
Fehler aufgetreten ist. Start / stop der Kuhlung . r12 OFF [On 0
In di Fall l4sst sich d hk . Betiti d Thermostatfunktion definieren
h diesem Fall lasst Sich aurc urzze!t|ges etatl_gen er (0= keine Thermostatfunktion, 1=On/off-Ther- ri4 |0 1 0
obersten Taste der Fehlercode am Display anzeigen und mostat)
der Alarm abschal-ten. Alarmmitteilungen
Obere Abweichung (Uiber Temperatureinstellung) |A0O1 |3.0K [20K |[5.0

Tasten Untere Abweichung (unter Temperatureinstellung) |A02 |1K 10K |3.0
Mit den beiden Tasten lassen sich die Einstellungen andern. Verzégerungszeit des Alarms 203 |omin. 9m?n 30
Je nachdem, welche Taste Sie betatigen, ergibt sich ein Q-Aktuator Parameter
h?herer oder niedrigerer Wert. Bevor Werte geandert werden P: Verstarkungsfaktor Kp 04 los |20 |30
kpr]_nen,smkusstuglang zurg l:{!(ta_nu hgrges;ellt glver_(?en. Durch I Integrationszeit Tn 05 los leoos 120
elm,ge ekunden anges, ela Igen er obersten Taste D: Differentiationszeit Td (0 = off) no6 |[0s 90s |0
erhalt man Zugang zu einer Reihe von Parametercodes. —

M . .. Max. Wert des Uberhitzungsreferenz no9 (2K 50K |6
Wahlen Sie den zu &ndernden Parame-tercode aus, und : —
betatigen Sie anschlieRend beide Tasten gleich- zeitig. Nach [ in- Wert des Uberhitzungsreferenz nto |1k |12k |4
Anderung des Werts lasst sich der neue Wert spei- chern, '\PAOE émax. T off) S— — nil |0.0bar [60bar |60
indem erneut beide Tasten gleichzeitig betatigt werden. venti) (nurbei Anwendungvon AKVIA= 1 13 |as |10s |6
Kurz zusammengefasst; Stabilitatsfaktor zur Regelung der Uberhitzung.
Anderungen sollten nur von geschultem Personal (n18 |0 10 5
lg] Zugang zum Menu (oder schaltet einen vorgenommen werden.
Dampfung der Verstéarkung im Sollwertbereich.
E Alarm aus)Zugang zZu Anderungen é:%zr:gg\i:]eiowsgzsr von geschultem Personal |n19 0.2 1.0 0.3
@ ich . - Verstérkungsfaktor fur die Uberhitzung.
Spelc erteine Anderung Anderungen sollten nur von geschultem Personal [n20  |0.0 10.0 |04
vorgenommen werden.
L . Definition der Uberhitzungsregelung.

Beispiele zur Bedienung 1=MSS, 2=LOADAP n2l |1 2 1
Einstellen des Setpunkts Wert fiir den min. Uberhitzungssollwert bei Belas- 22 11 15 2
1. Beide Tasten gleichzeitig betéatigen. tungen unter10% __ -

i . . Standby-Temperatur bei geschlossenem Ventil.
2. Eine der Tasten betétigen, und den neuen Wert auswahlen. (nur bei TQ-Venti).
3. Erneut beide Tasten gleichzeitig betétigen, um die Einstellung Anderungen sollten nur von geschultem Personal n26 10K 20K 10
abzuschlieRen. vorgenommen Werdeni - -
Standby-Temperatur bei offenem Ventil (nur bei
TQ-Ventil). )
Einstellung eines der Ubrigen Menus Anderungen sollter:jnur von geschultem Personal n27 15K 70K 120
1. Die oberste Taste betatigen, bis ein Parameter zur Anzeige VOTgenommen wergen.
Max. Offnungsgrad.
gelangt. Anderungen sollten nur von geschultem Personal [n32 |0 100 [100
2. Eine der Tasten betatigen, um zum gew(inschten Parameter zu vorgenommen werden.
gelangen. Min. Offnungsgrad.
3. Beide Tasten gleichzeitig betatigen, bis der Wert des Parameterszur cggzr:gg]?;ows:jzsr von geschultem Personal In33 10 10010
Anzeige kommt. - '
Diverses
4. Eine derTz?\sten betatlgenﬂ, l.md einen neuer.1 Wert festlegen. Regleradresse w03 o 119
5. Erneut beide Tasten betatigen, um den Einstellvorgang abzu- - —
schlieRen AUS/EIN-Wechselschalter (Service-PIN-Mitteilung) |[004*

CO2 Ausfiihrung Anhang 3
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Regler zur Steuerung industrieller Verdampfer, EKC 315A

Ventil und Ausgangssignal definieren: Md_j
0: Off

1:7Q. AO: 0-20 mA

2:TQ.AO: 4-20mA Der Regler kann folgende Meldungen anzeigen:
3:AKV, AO: 0-20m .
’ 009 |0 7 0

4: AKV, AO: 4-20 mA E1l Fehlerim Regler
5:AKV, AO: EKC 347-SLAVE Stellantriebstemperatur des Ventils auBerhalbdes
6: 1ICM, AO:0-20 mA/ICM OD% Ell Bereich
7:1CM, AQ:4-20 mA /ICM OD% ereichs
Festlegung des Eingangssignals am E15 S2 Unterbrochen
analogein-gang AlA:
0: kein Signal, E16 S2 kurzgeschlossen
1: Temperatursollwert. 0-20 mA E17 Fehlermitteilung S3 Unterbrochen
2: Temperatursollwert. 4-20 mA 010 o 4 0
3: Verschiebung des Uberhitzungssollwerts 0-20 E18 S3 kurzgeschlossen
mA

. - . Das Eingangssignal auf Klemme 18-19 liegt
4: Verschiebung des Uberhitzungssollwerts. 4-20 E19 R r'] Igb dg 9 ) hu g
mA auBerhalb des Bereichs.
Einstellungs der Spannungsversorgungsfrequenzio12 |50 Hz {60 Hz |0 £20 Das Eingangssignal auf Klemme 14-15 liegt
Displayanzeige fiir “Normalbild” wéhlen auRerhalb des Bereichs (PO-Signal).
(Bei kurzer Betétigung der unteren Taste wird

Al Hoch T tural

das in der Klammer angegebene Kriterium och Temperalurelarm
angezeigt.) 017 |1 3 1 A2 Alarmmitteilung Tief Temperaturalarm
L Lfberhltzung (Temperatlur) . ) All Kein Kaltemittel gewahlt
2: Offnungsgrad des Ventils (Uberhitzung)

3: Lufttemperatur (Temperatursollwert)

Handsteuerung der
Ausgénge:OFF: Keine
Zwangssteuerung 018 |off 3 Off
1: Relais des Magnetventils ist ON

2: AKV/A-Ausgang ist ON

3: Alarmrelais wird aktiviert (6ffnet)
Arbeitsbereich fiir Druckmessumformer — Min-
destwert

Arbeitsbereich fir Druckmessumformer — Maxi-
malwert

(Einstellung fiir 009-Funktion, nur AKV und TQ)
Den Temperaturwert oder Offnungsgrad festle-
gen, bei dem das Ausgangssignal das
Minimumbetragen soll (0 oder 4 mA)
(Einstellung fiir 009-Funktion, nur AKV und TQ)
Den Temperaturwert oder Offnungsgrad festle-
gen, bei dem das Ausgangssignal das
Maximumbetragen soll (20 mA)

Kaltemitteleinstellung

1=R12. 2=R22. 3=R134a, 4=R502. 5=R717. 6=R13.
7=R13b1. 8=R23. 9=R500. 10=R503. 11=R114.

12=R142b. 13=Benutzerdefinert, 14=R32. 15=R227. 16=R401A.
17=R507. 18=R402A. 19=R404A. 20=R407C.

020 |-lbar |60bar |-1.0

021 |-lbar |60bar |12

027 |-70°C |160°C|-35

028 |-70°C |160°C|15

21=R407A. 22=R407B. 23=R410A. 24=R170. 25=R290. 030 0 35 0
26=R600. 27=R600a. 28=R744. 29=R1270. 30=R417A.
31=R422A. 32=R413A. 33=R422D. 34=R427A. 35=R438A
Service
Anzeige der Stellantriebstemperatur des Ventils uo4 °C
Anzeige der Referenz der Stellantriebstemperatur R

. uos C
des Ventils
Analoger Eingang AIA (18-19) uo6 mA
Analoger Ausgang AO (2-5) uo8 mA
Apzelge des Status am DI Eingang (start/stop u10 on/off
Eingang)
Einschaltzeit des Thermostats uls min.
Anzeige der Temperatur am S2-Fuhler u20 °C
Anzeige der Uberhitzung u21 K
Anzeige der aktuellen Uberhitzungssollwert der W22 K
Regelung
Anzeige des Offnungsgrad des Ventils u24 %
Anzeige des Verdampfungsdrucks u25 bar
Anzeige der Vedampfungstemperatur u26 °C
Anzeige der Temperatur am S3-Fihler u27 °C
Temperaturreferenz u28 °C
Signal am Druckmessumformereingang ablesen | u29 mA

*) Diese Einstellung is nur moglich, wenn ein Datenkommunikationsmodul im
Regler montiertist.

CO2 Ausfiihrung Anhang 4
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Betriebsanleitung Deutsch

Die Riickkehr zu den ab Fabrik eingestellten Werten lasst sich wie folgt vornehmen:
- Die Spannungszufuhr zum Regler unterbrechen.
- Beide Tasten betatigt halten und gleichzeitig die Spannungszufuhr wieder einschalten.

Werkseinstellung

CO2 Ausfiihrung Anhang 5
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Betriebsanleitung Deutsch
Einstellparameter fir EKC 315A - Micro Cube CO2 Stand: 08.2015
Min. Max. Werks- .

Funktion Parameter cinstelung Micro-cube
Normalbild
Zeigt den aktuellen Wert fiir Uberhitzung/
Offnungsgrad/Temp. Die Anzeige wird in - K
ol7definiert
Temperatur, Uberhitzung oder
TemperatursollwertKann durch kurzzeitige %

sege N - 0
Bestatigung der untersten Taste angezeigt
werden.
Anzeige wird in 017 definiert
Temperaturregelung
Einstellung der gewiinschten Sollwert - -60°C 50°C 10 10
Differenz rol 0.1K 200K | O 0
Einheiten (0=°C+bar/1="F+psig) ro5 0 1 C-6 C-6
Externer Beitrag zur Referenz ro6 -50 K 50 K 0 0
Korrektur des Signals vom S2 r09 -10.0K | 10.0K | 0.0 0.0
Korrektur des Signals vom S3 rl0 -10.0K | 10.0K | 0.0 0.0
Start / Stop der Kuhlung ri2 OFF ON ON ON
Thermostatfunktion definieren 4 0 1 0 0
(0O=keine Thermostatfunktion, 1=0On/Off-Thermostat)
Alarmmitteilungen
Obere Abweichung (Uber Temperatureinstellung) AO01 3.0K 20K 5.0 5.0
Untere Abweichung (unter Temperatureinstellung) A02 1K 10K 3.0 3.0
Verzdgerungszeit des Alarms A03 0 min. | 90 min.| 10 10
Q-Aktuator Parameter
P: Verstarkungsfaktor Kp n04 0.5 20 3.0 3.0
I: Integrationszeit Tn n05 30s 600s | 120 120
D: Differentiationszeit Td (0=OFF) n06 O0s 90s OFF OFF
Max. Wert des Uberhitzungsreferenz n09 2K 50 K 10 12
Min. Wert des Uberhitzungsreferenz nl1o0 1K 12 K 6 8
MOP (max.=OFF) nll 0.0 bar | 60 bar | 23 21
Periodenzeit (nur bei Anwendung von AKV/A-Ventile) nl3 3s 10s 5 4
Stabilitatsfaktor zur Regelung der Uberhitzung.
Anderungen sollten nur von geschultem nl8 0 10 5 5
Personalvorgenommen werden.
Dampfung der Verstarkung im Sollwertbereich.
Anderungen sollten nur von geschultem n19 0.2 1.0 0.3 0.3
Personalvorgenommen werden.
Verstarkungsfaktor fir die Uberhitzung.
Anderungen sollten nur von geschultem n20 0.0 10.0 0.4 0.4
Personalvorgenommen werden.
Definition der
Uberhitzungsregelung.1=MSS, n21 1 2 2 2
2=LOADAP
Wert fiir den min. Uberhitzungssollwert bei
Belastungenunter 10% n22 1 15 2 2
Standby-Temperatur bei geschlossenem
Ventil.(nur bei TQ-Ventil) n26 0K 20 K 0 0
Anderungen sollten nur von geschultem
Personalvorgenommen werden.
Standby-Temperatur bei offenem
Ventil.(nur bei TQ-Ventil) n27 A5K 70K 20 20
Anderungen sollten nur von geschultem
Personalvorgenommen werden.
Max. Offnungsgrad
Anderungen sollten nur von geschultem n32 0 100 60 75
Personalvorgenommen werden.
Min. Offnungsgrad
Anderungen sollten nur von geschultem n33 0 100 0 0
Personalvorgenommen werden.
CO2 Ausfiihrung Anhang 6
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Einstellparameter fur EKC 315A - Micro Cube CO2 Stand: 08.2015

Diverses
Regleradresse 003° 0 119 - -
AUS/EIN-Wechselschalter (Service-PIN-Mitteilung) 004° - - - -

Ventil und Ausgangssignal definieren:
0:OFF

1:TQ.AO:0-20mA

2:TQ.AO:4-20mA

3:AKV.AO:0-20m 009 0 7 4 4
4:AKV.AO:4-20mA
5:AKV.AO:EKC 347-SLAVE
6:ICM.AQO:0-20mA/ICM OD%
7:1CM.AQO:4-20mA/ICM OD%

Festlegung des Eingangssignals am analogeingang AlA:
0:kein Signal

1:Temperatursollwert 0-20mA

2:Temperatursollwert 4-20mA

3:Verschiebung des Uberhitzungssollwerts 0-20mA
4:Verschiebung des Uberhitzungssollwerts 4-20mA

010 0 4 0 0

Einstellung der Spannungsversorgungsfrequenz 0l2 50 Hz 60 Hz 50 50

Displayanzeige fir ,Normalbild* wahlen

(Bei kurzer Betatigung der unteren Taste wird das in der
Klammer angegebene Kriterium angezeigt)
1:Uberhitzung (Temperatur)

2:0ffnungsgrad des Ventils (Uberhitzung)
3:Lufttemperatur (Temperatursollwert)

ol7 1 3 1 1

Handsteuerung der Ausgange:
OFF: Keine Zwangssteuerung
1:Relais des Magnetventils ist ON 0l8 OFF 3 000 000
2:AKV/A-Ausgang ist ON

3:Alarmrelais wird aktiviert (6ffnet)

Arbeitsbereich fiir Druckmessumformer-Mindestwert 020 -1 bar 60 bar -1.0 -1.0

Arbeitsbereich fur Druckmessumformer-Maximalwert 021 -1 bar 60 bar 34 34

(Einstellung fur 009-Funktion, nur AKV und TQ)
Den Temperaturwert oder Offnungsgrad festlegen, bei dem

das Ausgangssignal das Minimum betragen soll (0 oder 4 027 -7o°c 160°C -35 -35
mA)

(Einstellung fir 009-Funktion, nur AKV und TQ)

Den Temperaturwert oder Offnungsgrad festlegen, bei dem | 028 -70°C 160°C 15 15

das Ausgangssignal das Maximum betragen soll (20 mA)

Kaltemitteleinstellung

1=R12, 2=R22, 3=R134a, 4=R502, 5=R717, 6=R13,
7=R13b1, 8=R23, 9=R500, 10=R503, 11=R114,
12=R142b, 13=Benutzerdefiniert, 14=R32, 15=R227, 030 0 29 28 28
16=R401a, 17=R507, 18=R402a, 19=R404a, 20=R407c,
21=R407a, 22=R407b, 23=R410a, 24=R170, 25=R290,
26=R600, 27=R600a, 28=R744, 29=R1270

Service

Anzeige der Stellantriebstemperatur des Ventils uo4 °C
Anzeige der Referenz der Stellantriebstemperatur des o
Ventils uos c
Analoger Eingang AIA (18-19) uo6 mA
Analoger Ausgang AO (2-5) uo8 mA
Anzeige des Status am DI Eingang (Start/Stop Eingang) ulo ON/OFF
Einschaltzeit des Thermostats ul8 min.
Anzeige der Temperatur am S2-Fuhler u20 °C
Anzeige der Uberhitzung u21 K
Anzeige der aktuellen Uberhitzungssollwert der Regelung u22 K
Anzeige des Offnungsgrad des Ventils u24 %
Anzeige des Verdampfungsdrucks u25 bar
Anzeige der Verdampfungstemperatur u26 °C
Anzeige der Temperatur am S3-Fuhler u27 °C
Temperaturreferenz u28 °C
Signal am Druckmessumformereingang ablesen u29 mA

CO2 Ausfiihrung Anhang 7
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EU-Konformitatserklarung/ EU declaration of conformity/ Déclaration UE de conformité

Hersteller: WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH
Manufacturer: Marie-Curie-StralRe 1
Constructeur: D- 67661 Kaiserslautern

Tel: +49 (0) 6301-7910-0
Fax: +49 (0) 6301-7910-20

Bevollméchtigter Technische Unterlagen: Claudia Scheib

Authorised agent for technical documentation: c/o WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH

Agent autorisé pour documentation technique:

Beschreibung der Maschine: Serie:

Description of machine: Series:

Description de la machine: Série:
Bezeichnung, Funktion: Eiswirfelbereiter/ Eisbereiter
Designation, Function: Ice cube maker/ Ice maker
Désignation, Fonction: Machine a glacons
Modell, Typ:
Model, Type:
Modele, Type:
Baujahr:
Year of manufacture:

Année de construction:

Hiermit erklaren wir, dass die oben beschriebene Maschine beziglich Konstruktion und Bau, in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung, den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Richtlinie 2006/42/EG iiber Maschinen
sowie den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien entspricht:
Richtlinie 2014/30/EU tber die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Richtlinie 2014/68/EU uber Druckgerate
Richtlinie 2014/35/EU uber elektrische Betriebsmittel innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen
Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoHS)
Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit, falls an der Maschine eine nicht mit uns abgestimmte Anderung vorgenommen wird.

We herewith declare, that design and construction of the above mentioned machine, in the version that has been put on the
market by us, meets the basic health and safety requirements according to the
Directive 2006/42/EC of machines
and the demands of the following EU-directives:
Directive 2014/30/EU of electromagnetic compatibility
Directive 2014/68/EU of pressure equipment
Directive 2014/35/EU of electrical equipment for use within certain voltage limits
Directive 2011/65/EU on the restriction of the use of certain hazardous substances (RoHS)
This declaration expires if the machine is converted in a way that has not been approved by us.

Nous certifions par la présente que la conception, la construction et la mise en circulation de la machine désignée ci-dessus est
conforme aux normes de sécurité et d'hygiene fondamentales de la
Directive 2006/42/CE pour machines
ainsi que les Directives UE suivantes:
Directive 2014/30/UE de la compatibilité électro-aimant
Directive 2014/68/UE des équipements sous pression
Directive 2014/35/UE du matériel électrique destiné a étre employé dans certaines limites de tension
Directive 2011/65/UE relative a la limitation de I’utilisation de certaines substances dangereuses
Ce certificat perd sa validité si la machine sera modifiée sans notre consentement préalable.

Angewandte harmonisierte Normen: EN 55014-1:2006/ A1:2009/ A2:2011
Applied harmonized standards: EN 55014-2:1997/ A1:2001/ A2:2008
Normes harmonisées appliquées: EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 378-2 :2016

EN 60204-1:2006/ A1:2009/ AC:2010
EN 60335-1:2012/ AC:2014/ A11:2014

Bevollméchtigter Unterschrift: Dipl. Wirt. Ing. Michael Jager, Geschéftsfuhrer
Authorised person for signature: c/o WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH
| Agent autorisé pour signature:
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Dear customer,

Thank you for choosing a WESSAMAT ice cube maker. You have purchased a top-quality
product whose performance and quality you can now experience for yourself. To fully utilize all
the advantages of this ice cube maker, please follow the instructions described in this operating
manual. We cannot assume any warranty for damages that arise from non-compliance with this
operating manual. We wish you much joy and success in your business with your WESSAMAT
ice cube maker.

NOTE:

Please read this operating manual completely and carefully before installing and operating the ice cube maker. The
operating manual is an integral part of the ice cube maker and should be kept in a general accessible location. The
operating manual should always be readily available.

Safety instructions in this operating manual
Important safety instructions are marked accordingly. Please follow these instructions to avoid accidents, injuries,
and damage to the equipment:

CAUTION / WARNING / DANGER
Warns of potential hazards to your health and indicates possible risks of injury.

| CAUTION
Indicates a hazard with low risk levelt hat could result in minor or moderate injury if not avoided.

| ' WARNING
Indicates a hazard with moderate risk level that could result in serious injury or death if not avoided.

I 11 DANGER
Indicates a hazard with high risk levelt hat could result in serious injury or death if not avoided.

IMPORTANT:
Indicates possible hazards for the equipment or other objects.

Scope of delivery
The ice cube maker comes with the following parts as standard:

Operating manual

Water inlet hose

Water drainage hose

Cooling water drainage hose(only for water-cooled units)
Adjustable feet

Ice scoop

A suitable base unit is available as an accessory.

BA-MicroCube-1213-1 4
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Accessories

If you are interested in the appropriate accessories for your ice cube maker, please contact your
specialist dealer.

Additional documentation for professionals (not included in the scope of delivery)

Additional information or documentation such as wiring diagrams, spare parts lists, etc. can be
requested from the manufacturer. Contact address can be found on page IV of the cover, or on
the internet at www.wessamat.de!

The characteristics specified in this operating manual refer to the state of the art at the time of
printing. Only the concrete contractual characteristics are applicable for legal relationships. The
specified values are normative values under standardized conditions, which may differ from
practical values. Changes in the specific design are reserved.

BA-MicroCube-1213-1 5
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Important notes for ice makers with refrigerant R 290 (propane)
Room size
WARNING - flammable refrigerant

The refrigeration system of the device contains, depending on the device type (see type plate),
small amounts of the environmentally friendly but flammable refrigerant R 290. It is highly
flammable and in case of leaks, an explosive atmosphere can occur.

Fire, open flames, and smoking are prohibited!

WARNING

Refrigerant R 290, at a certain volume concentration with oxygen, forms a combustible gas-air
mixture. Regarding explosion safety in terms of accident prevention regulations, an extreme
case must be assumed, meaning that the concentration of R 290 in the room air should not
reach the lower flammability limit. This assumes that the installation room is not ventilated, and
no air exchange takes place, and that the refrigerant is immediately and completely released,
and there is an ignition source at the same time!

For the safe operation of the ice maker, it is sufficient to have either a free room volume or
adequate ventilation in the installation room.

Room ventilation

NOTE - Room climate

During continuous operation, the cooling system's release of warm air causes a constant change in the room
climate.

In the ice maker's installation room, it is primarily essential to ensure adequate room ventilation to avoid the room
temperature rising above 30 °C. This high ambient temperature leads to impaired cooling performance of the
device!

Therefore, only place the ice maker in adequately ventilated or air-conditioned rooms.

BA-MicroCube-1213-1 6
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1. Basic instructions

This operating manual familiarizes the operator of an ice cube maker with ist operation, use, safety instructions,
and cleaning.

1.1 Intended use

The ice cube maker is a technical device intended solely for use in the workplace. The ice cube maker is intended
solely for the production of ice cubes from hygienically sound drinking water. Proper use includes, in particular,
observing all instructions in the operating manual. Any use other than that specified here requires written
permission from the manufacturer. Hazards can occur if the machine is used improperly. Improper use occurs, for
example, if a different raw material than drinking water is used to produce ice cubes.

1.2 Obligations and liabilities

1.2.1 Duties oft he operator

Knowledge of and adherence to safety instructions and safety regulations is a prerequisite fort he safe and trouble-
free operation of this ice cube maker. All persons who operate the machine must observe this operating manual,
especially the safety instructions. In addition, the rules and regulations applicable to the place of use must be
observed for accident prevention.

1.2.2 Warranty and liability

Our "General Terms and Conditions" apply to warranty and liability. Warranty and liability claims for personal and

property damage are excluded if they are due to one or more of the following reasons:

* Improper use of the machine;

* Improper assembly, commissioning, operation, and maintenance of the machine;

+ Operation of the machine with defective safety devices or safety and protective devices that are not properly
installed or not functioning;

+ Failure to follow the instructions in the operating manual regarding transport, storage, assembly,
commissioning, operation, and maintenance of the machine;

» Unauthorized structural changes to the machine;

* Inadequate monitoring of machine parts subject to wear;

» Improperly performed repairs;

» Irregular cleaning and maintenance;

+ External influences and force majeure.

1.2.3. Structural changes

No changes, additions, or modifications may be made to the machine without written permission from the

manufacturer!

Machine parts in non-perfect condition must be replaced. Only original spare parts may be used for this purpose. It
is not guaranteed that externally sourced parts have been constructed and manufactured to withstand the required
loads and safety standards. Failure to comply with these instructions will void the manufacturer‘s warranty!

1.3 Conformity

See conformity declaration on cover page lll.

BA-MicroCube-1213-1 8
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2. General Safety Instructions

The operating manual and all safety-related documents must be kept readily accessible at all times. In addition to
the operating manual, the applicable general and local accident prevention and environmental protection
regulations must be provided and observed. All safety and hazard notices on the machine must be kept legible
and, if necessary, renewed.

2.1 Handling of the Machine

The ice cube maker was produced according to the state of the art and recognized safety standards. Nevertheless,
hazards for the user or third parties, or impairments to the machine or property can arise during its use. The
machine is only to be used for its intended purpose and in a safe and technically sound condition. Faults that could
impair safety must be rectified immediately.

2.2 Safety Measures during Operation

Operators must be trained at regular intervals on the proper operation (commissioning, cleaning, shutdown, etc.) of
the ice cube maker. The machine may only be operated if all protective devices are fully functional. When
operating, care must be taken to ensure that no one is endangered by the running machine.

2.3 Dangers from Electrial Energy

Work on the electrical supply may only be carried out by a qualified electrician. The electrical equipment of the
machine must be regularly checked in accordance with the applicable regulations. Loose connections or other
damaged cables must be repaired immediately.

The machine must not be sprayed with a water hose or high-pressure cleaner, as this poses a risk of short-circuit.

NOTE:

The on/off switch on the back oft he device does not serve as a mains disconnect device. This switch
only disconnects the power supply oft he PLC. When repairing and installing the device, it must be
completely disconnected from the power grid. It is recommended to connect the machine through a
residual current device.

| CAUTION
When working inside the machine or on the electrical system, make sure to de-energize it
(unplug the power cord or remove the fuse) and secure against re-energizing!

2.4 Dangers from mechanical and moving parts
Work on mechanical parts of the machine may only be carried out by a qualified person. Before removing the
cover, make sure that the machine is switched off.

| CAUTION
Rik of getting caught in the V-belt and ist gearbox. Risk of getting caught in the discharge
mechanism on the top oft he freezing cylinder.

2.5 Refrigerant circuit
Work on the refrigerant circuit must only be carried out by a refrigeration specialist.

2.6 Firefighting
When fighting fires, always switch off the machine, as otherwise electrically caused fires may not be effectively
fought. At high temperatures, the refrigerant used can form dangerous decomposition products!

2.7 Handling of WESSAMAT Special Cleaner

Keep the cleaner out of reach of children. When using, follow the cleaning instructions and notes described in
chapter 7. If the cleaner accidentally gets into the eyes, immediately rinse with running water and seek medical
attention. If accidentally swallowed, drink plenty of water and also seek medical attention. Please also refer to the
safety data sheet supplied with the cleaner.

2.8 Gear oil

The gearbox of the freezing cylinder must be filled with EP 320 gear oil. The oil should be changed once a year.
When working with oil, the general warning notices of the oil manufacturer must be observed. The oil should be
handled very carefully so that parts of the machine that come into contact with the ice are not contaminated with
oil..

BA-MicroCube-1213-1 9
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3. Packaging, Storage, and Transport

3.1 Delivery condition
The machine is delivered completely preassembled. The corresponding operating materials (such as oil and
refrigerant) are already filled.

3.2 Packaging and transport

After unpacking the machine, if possible, you should keep the original packaging. If the machine needs to be
shipped (e.g., for repair), it is best to use the original packaging. Please attach a note on the outside of the package
indicating the position of the machine inside the packaging (" top ").

If transport is required, please also refer to the instructions in the preceding sections.

NOTE:

Before packaging the machine, the water and ice must be completely removed from the machine.
Please note that there is still ice inside the freezing cylinder after production has ended. Please pack
the machine no earlier than 1 hour after production hast ended.

The water container in the device is automatically emptied by the electrically open water drain valve. Turn off the
machine, close the water supply, unplug the power cord, and disconnect all hose connections. If the ice cube
maker is to be shipped with the storage bin, the ice cubes must be removed from it and the remaining moisture
removed with a cloth.

3.3 Storage
If your machine is not immediately installed or put into operation after delivery or after being moved to another
location, it should be stored in a dry room and at temperatures above freezing.

4. Technical data and machine description

4.1 Labels

The nameplate is located inside the unit next to the PLC. Another nameplate is located on the back of the unit next
to the on-off switch.

The CE mark is located on the front of the ice cube maker.

The information on the nameplate corresponds to the machine specifications (see cover page Il1).

4.2 Machine equipment and accessories

The ice cube maker is delivered as standard with the following parts:

*  Operating instructions

* Inlet hose for fresh water

» Drain hose for waste water

+ Drain hose for thaw water (only models with integrated storage bin)

» Inlet hose for cooling water flow (only water-cooled models)

» Drain hose for cooling water return (only water-cooled models)

+ Leveling feet (only models with storage bin)

» Ice scoop (only models with integrated storage bin)

4.3 Noise level

The continuous sound pressure level emitted by the machine is <70 dB(A).
Depending on local conditions, a higher sound pressure level may occur.

BA-MicroCube-1213-1 10
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4.4 Technical data and operating conditions M 120/ M 200

[M120 [ M200
General data Model designations
Cooling ..L.. Air Air
WL Water Water
2. Centralized Centralized
et ot WL x D x H|WE. LF 2 605 x 605 x 1690 805 x 605 x 1795
(mm) ' T 790 x 1020 x 1735 800 x 1020 x 2065
Height adjustment of feet from — to (mm) 150 - 170
Weight (kg) L 123 151
w 121 147
z 104 121
LF 175 224
WF 173 240
ZF 156 214
Refrigerant L., . W.. R290 A
(GWP-value: 3)
Production data Model designations
Ice production per 24 hours (kg) 120 200
Ice storage in storage bin (kg) W,L,Z 100 175
WF,LF, ZF 451/1092 2271/1092
Water Ice production (liters per kg) 1 1
comsumption Cooling (liters per kg) 38 42
Power supply Model designations
Voltage 400V ~/50 Hz
Power consumption .L/W.. 0,90 kw 1,00 kW
2. 0,30 kW 0,55 kW
Fuse on site 10A
Length of power cord approx. 2,0 m
Water supply
Pressure 2 -6 bar
Temperature 5-25°C
Water hardness max. 10 °dH
Conductivity 100 - 300 pS/cm
Water inlet
Device connection -@ %" -external thread
Hose -@ / -Length DN 8 (including. 2x %" -Internal thread) / approx. 1,5 m
Water outlet
Device connection -@ 20 mm
Hose -@ / -Length DN 20 / approx. 1,4 m
Cooling water inlet
Device connection - @ %" -external thread
Hose -@ / -Length DN 8 (including. 2x %" -internal thread) / approx. 1,5 m
Cooling water return
Device connection - @ ¥," -external thread
Hose -@ / -Length DN 10 (including %" -Internal thread) / approx. 1,4 m
Operating conditions
Temperature .L.. 8-30 °C
W.., .Z 8-45 °C

Installation site

solid ground, good ventilation,
the installation area must withstand the weight load

Installation height

At least 10 cm above drain pipe

L: Ice storage in intermediate storage when fully utilizing the entire standing container volume.

2:The ice storage in the mobile storage bin (ice transport cart without use container) when fully filled.

BA-MicroCube-1213-1 11
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4.5 Technische Daten und Einsatzbedingungen M 400/ M 800

[ M400 | M800
General data Model designations
Cooling L. Air Air
WL Water Water
2. Centralized Centralized
Dimensions of ice maker W, L, Z 805 x 605 x 2145 (800 x 605 x 540)*
(H= including feet); W(L) x D x H|WF, LF, ZF 800 x 1220 x 2445 -
(mm) WF-1, LF-1, ZF-1 - 800 x 1220 x 2445
WF-2, LF-2, ZF-2 - 1525 x 1220 x 2445
Height adjustment of feet from — to (mm) 150-170
Weight (kg) L 185 (140)t
W 171 (144)*
z 136 (94)
LF 284 -
LF-1 - 312
LF-2 - 484
WF 270 ,
WE-1 - 316
WF-2 - 488
ZF 235 -
ZF-1 - 266
2F-2 - 438
Refrigerant L., . W.. R449 A
(GWP-value:1282)
Production data Model designations
Ice production per 24 hours (kg) 800
Ice storage in storage bin (kg) W,L,Z 250 -
WF, LF, ZF 3182/1093 3182/1093
Water Ice production (liters per kg) 1
comsumption Cooling (liters per kg) 47
Power supply Model designations
Voltage 400V ~ /50 Hz
Power consumption L/W.. 1,70 kW 3,10 kW
L. 0,55 kW 0,80 kW
Fuse on site 16 A
Length of power cord approx. 2,0 m
Water supply
Pressure 2 -6 bar
Temperature 5-25°C
Water hardness max. 10 °dH
Conductivity 100 - 300 pS/cm
Water inlet
Device connection -@ %" -external thread
Hose -@ / -Length DN 8 (including. 2x %" -Internal thread) / approx. 1,5 m
Water outlet
Device connection -@ 20 mm
Hose -@ / -Length DN 20 / approx. 1,4 m
Cooling water inlet
Device connection - @ %" -external thread
Hose -@ / -Length DN 8 (including. 2x ¥4“ -internal thread) / approx. 1,5 m
Cooling water return
Device connection - @ %" -external thread
Hose -@ / -Length DN 10 (including %" -Internal thread) / approx. 1,4 m
Operating conditions
Temperature .L.. 8-30 °C
WW..,.Z 8-45 °C

Installation site

solid ground, good ventilation,
the installation area must withstand the weight load

Installation height

At least 10 cm above drain pipe

L:The designation P only applies to the M800
2:]ce stock in the intermeiate storage when fully utilizing the entire standing container volume.
3:Ice stock in the mobile storage container (ice transport trolley without operating container) when fully filled.

BA-MicroCube-1213-1
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5. Installation

To ensure optimal performance of the ice cube maker, the following points should be taken into account during
installation:

5.1 Placement

The ice cube maker must not be operated in the following environments:

e Explosive environment

e Toxic atmosphere

e Damp rooms.

Direct heat sources such as ovens, dishwashers, etc. can impair the performance of the ice cube maker and
increase the cleaning and energy effort.

NOTE:
Under certain environmental conditions (e.g. high ambient temperature and/or high humidity),
condensation may form in the area oft he ice cube maker.

5.1.1 Unpack the machine after delivery. (Please keep the packaging for possible shipment of the machine in case
of service.) Before installation, remove the white protective film from the casing sheets.

5.1.2 Place the device absolutely level. For models with a storage container, use the adjustable feet to level the
device (see Fig. 5.1.2). Then create a slight slope towards the back by adjusting a maximum height difference of 5
mm between the front and rear feet. Do not change the level adjustment across the width of the device!

Abb. 5.1.2: Darstellung der Héhenverstellung
der FlRe

NOTE:
All connection work must be carried out in accordance with the applicable regulations!
Please also refer to the technical data and operating conditions in Chapter 4.4 to 4.7.

BA-MicroCube-1213-1 13
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5.2 Installation luftgekihlte Maschinen

600 mm I 150 mm 600 mm I 150 mm
«—7

150 mm
«— 150 mm

1

3

2
4

Abb. 5.2.a: Riickansicht L-Modell Abb. 5.2.b: Riickansicht LF-Modell 5

For safe operation, a minimum distance must be maintained on all sides from the wall and ceiling for air-cooled

devices (see Fig. 5.2.a and 5.2.b).

The warm air produced by air-cooled models must be able to escape freely
upwards to avoid the risk of an air short circuit.

When installing air-cooled ice makers in small, enclosed spaces, ensure
adequate air circulation (fresh air supply).

5.2.1 Connect the enclosed inlet hose (DN8; %" screw connection) to the water
inlet (1) and water tap (fresh water supply/cold water).

5.2.2 Attach one of the two enclosed drainage hoses (DN 20) to the residual
water outlet (3) and route it to the drainage network. Make sure that the hose
always runs with a slope and has no kinks. If the drainage hose does not have a
sufficient slope, the ice maker may overflow and cause water damage. Attach the
other enclosed drainage hose (DN 20) to the defrost water outlet (4) and route it
to the drainage network. Make sure that the hose always runs with a slope and
has no kinks. If the drainage hose does not have a sufficient slope, the water tank
may overflow and cause water damage. Route the defrost water outlet (5) to the
drainage network.

Ablauf-
schlauch

ISOmm

Ablauf-
trichter
mit Siphon

Abb. 5.2.c: Ablaufvorschlag

NOTE:

(see Fig. 5.2.c).

For hygiene reasonsm the drainage hoses must not have a direct connection tot he drainage network

BA-MicroCube-1213-1
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We recommend installing a floor drain with a floor grate.
5.2.3 Plug (2) into the socket.

5.3 Installation of water-cooled machines

6

Abb. 5.3.a: Riickansicht W-Modell Abb. 5.3.b: Riickansicht WF-Modell

Water-cooled ice cube makers can be installed without adhering to minimum clearances and without taking fresh
air circulation into account. Space should beprovided from the back oft he machine to the wallfor the connection

hoses (see Fig. 5.3.a and 5.3.b).

NOTE:

take this into account during installation.

During installation, the drain hosesmay be raised or bent, whichmay prevent water drainage. Please

5.3.1 Connect one of the two included inlet hoses (DN 8; %" - screw connection)
to the water supply (1) and water faucet (freshwater supply / cold water). Connect
the other included inlet hose (DN 8; 34" - screw connection) to the cooling water
feed (2) and cold water inlet.

5.3.2 Attach one of the two included drain hoses (DN 20) to the residual water
drain (5) and route it to the sewage network. Make sure that the hose always
slopes and does not have any kinks. If the drain hose does not have sufficient
slope, the ice cube maker may overflow and cause water damage. Attach the
other included drain hose (DN 20) to the defrost water drain (6) and route it to the
sewage network. Make sure that the hose always slopes and does not have any
kinks. Route defrost water drain (7) to the sewage network.

Ablauf-
schlauch

Ablauf-
trichter
mit Siphon

Abb. 5.3.c: Ablaufvorschlag

BA-MicroCube-1213-1
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5.3.3 Attach the supplied 34" screw connection and drain hose (DN 10; DN 20 for M800) to the cooling water
return (3) and lay it to the wastewater network. Make sure that the hose always runs with a gradient and does not
have any kinks.

NOTE:
For hygienic reasons, the drain hoses must not have a direct connection tot he wastewater network
(see Fig. 5.3.c).

We recommend the installation of a floor drain with a floor grate.

5.3.4 Plug the power cord (4) into the socket.

5.4 Installation of centrally cooled machines

100 mm

3
2

1
5

4

6
Abb. 5.4.a: Rickansicht Z-Modell Abb. 5.4.b: Riickansicht ZF-Modell

Centrally cooled ice cube makers can be installed without observing minimum clearances. There should b enough
space from the back oft he machine to the wall fort he connection hoses (see Fig. 5.4.a and 5.4.b).
The installation must be carried out by a refrigeration specialist!

Connection lines: suction line @ 12 mm (3)
Liquid line @ 6 mm (2)
Possible refrigerants: R449A / R744 | or by agreement
NOTE:

During installation, the drain hoses may become elevated or bent, thereby preventing water drainage.
Please observethis during installation.

BA-MicroCube-1213-1 16
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5.4.1 Connect the supplied inlet hose (DN 8; 34" screw connection) tot he water =

inlet (1) and the water tap ( freshwater inlet / cold water). Ablauf-
schlauch
5.4.2 Attach one of the two supplied drain hoses (DN 20) to the residual water
drain (5) and lay it to the wastewater network. Make sure that the hose always
runs with a gradient and does not have any kinks. If the drain hose does not have
sufficient gradient, the ice cube maker may overflow, causing water damage.

Attach the other supplied drain hose (DN 20) to the defrost water drain (6) and lay 50 mm
it to the wastewater network. Make sure that the hose always runs with a gradient Ablauf-

and does not have any kinks. Lay the defrost water drain (7) to the wastewater mhé?;;hon

network.

Abb. 5.4.c: Ablaufvorschlag

NOTE:
For hygienic reasons, the drain hoses must not have a direct connection tot he wastewater network
(see Fig. 5.4.c).

We recommend the installation of a floor drain with a floor grate.
5.4.3 Plug the power cord (4) into the socket.

5.5 inspection before commissioning
Before the first commissioning and after longer periods of downtime (e.g. company holidays or transport), clean the
ice cube maker (see Chapter 7) and have it checked by a qualified person to certify proper functioning.

5.6 Commissioning
Open the water tap (water shut-off valve) and turn on the on/off switch at the back oft he machine. Start production
by pressing the ,A“ button on the control panel. After a pre-set waiting time, ice production starts automatically

| CAUTION

For hygienic reasons, the ice produced in the first 10-15 minutes is not suitable for
consumption. Please remove it from the storage container or intermediate storage and ice
transport cart.

5.7 Functions of the PLC

The PLC (Programmable Logic Controller) with a display controls the program sequence and operation of the ice
machine. It displays the current status of the ice cube maker, can issue fault messages, and indicates when
cleaning should be performed.

Initial State:
After turning on the power switch at the back of the device, the following message appears on the display: "Start =
button A Stop = button B."

RELAY OUTPUT 8A

BA-MicroCube-1213-1 17
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Production:
To start production, button A must be pressed in the initial state.
After a safety waiting time determined by the factory, the device
switchest o the production state. During the waiting time,the
message ,Bitte Warten — Start Eisproduktion in xxx sec* appears
on the display (as shown in the photo).

After the safety waiting time, the device starts producing ice.
The message "Produktion Stop mit Taste ,B* " is displayed on
the screen. Ice is produced until the storage container is full
and the production is stopped by the light barrier. Then the PLC
switches to the "Waiting" state. The message "Storage
container full" appears on the display.

Once the light barrier releases production again (after removing
ice or melting the ice), the device starts producing ice again.

Production can be stopped at any time by pressing button B.
When restarting by pressing button A, production starts again
after the safety waiting time described above for safety
reasons.

During operational pauses lasting more than 2-3 days, the ice cube maker should generally be taken out of
operation. However, mains voltage is still present! This saves electricity and water.

6. Operation

6.1 Structure

All ice makers consist essentially oft he following high-quality components:
e High-perfance evaporator made of a light metal alloy

Conveyor spiral made of stainless steel

WESSAMAT MicroCube shaft seal
Hermetically sealed compressor

6.2 Functional operation

Worm gear with hardened and ground steel worm and bronze worm wheel

An ice cube maker is an integrated process consisting of:

The freezing unit that turns water into ice

Dosing system that supplies the freezing unit with water
Cooling system that evaporates and liquefies the refrigerant
Electrical part that controls and drives everything

The highly precise stainless steel spiral pushes the ice up in the water bath. The conveyed ice is pressed and
compacted by a pressing core. An ejector then cuts the MicroCube ice cubes into their unique shape.

BA-MicroCube-1213-1
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7. Maintenance, Cleaning, and Care

7.1 Descaling the Freezing Unit

To ensure proper and hygienic operation oft he machine, it must be cleaned and checked at regular intervals,
depending on the spatial conditions and water quality. The cleaning intervals are determined by the SPS. If
cleaning is required, ,Cleaning® will appear on the display. The machine can still be operated but should be cleane
das soon as possible.

Improper descaling roughens the surface oft he conveyor spiral. The ice can no longer slide over the surface but
freezes solid. The freezing unit will be blocked.

NOTE:

For effective cleaning and disinfection, as weel as fort he fast and sustainable removal of deposits
(lime, rust, iron, manganese), we recommend using the ready-to-use WESSAMAT special cleaner.
This can b e ordered throguht specialist dealers or directly from WESSAMAT.

Only careful and precise descaling protects the conveyor spiral!
Please proceed as follows:

zavuG DC INPUT

Hold down the B button.

Only for air-cooled and water-
cooled models.

BA-MicroCube-1213-1 19
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Only for air-cooled and water-
cooled models.

BA-MicroCube-1213-1
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| CAUTION
After about 10-15 minutes of production time after cleaning, remove the ice on the storage
container, as it may contain residues of cleaning agents and is not suitable for consumption.

7.2 Cleaning oft he Storage Container

2.
3.

4.
5.

6.

7.

Stop production with button B.

Completely remove the ice in the storage container. Ice intended for consumption must not come into contact
with the cleaning agent!

Remove the insert sheets, for draining the defrost water, from the storage container.

Spray the storage container and the insert sheets thoroughly with WESSAMAT special cleaner and let it work
for several minutes.

Rinse the storage container and insert sheets with clear water to remove the special cleaner and dissolved
deposits. Neutralize the remaining residues of the special cleaner with soapy water. A sponge or cloth can be
used for this purpose.

Insert the insert sheets into the storage container.

7.3 Cleaning oft he Intermediate Storage and Ice Transport Wagon

1.
2.

3.

7.4 Cleaning of the Condenser Fins (onlyfor air-cooled units)
1.
2.
3.

Stop production with button B.

Completely remove the ice in the intermediate storage and ice transport wagon. Ice intended for consumption
must not come into contact with the cleaning agent!

Spray the intermediate storage and ice transport wagon thoroughly with WESSAMAT special cleaner and let it
work for several minutes.

Rinse the intermediate storage and ice transport wagon with clear water to remove the special cleaner and
dissolved deposits. Neutralize the remaining residues of the special cleaner with soapy water. A sponge or
cloth can be used for this purpose.

Start the ice cube maker with button A.

IMPORTANT:
Since almost all cleaners contain acid, all stainless steel parts that have been treated with cleaner
must be thoroughtly rinsed to avoid corrosion caused by acid.

! CAUTION
After about 10-15 minutes of production time after cleaning, remove the ice in the storage
container, as it may contain residues of cleaning agents and is not suitable for consumption.

Stop the machine with button B.

Remove the front panel of the housing.

Remove the filter mat, tap out any coarse dirt and wash out any grease
deposits with a grease-dissolving cleaning agent. Rinse the mat with
warm water. Blow dry with compressed air or dry with a cloth. If heavily
soiled, replace the filter mat completely.

Dislodge dirt particles, dust, and lint that have settled in the condenser
fins with a coarse brush (not a metal brush!). For stubborn dirt, blow out
the fins with compressed air. Then simply vacuum up the loosened dust. Abb. 7.4: Schematic cleaning
Spray any grease deposits (especially in the kitchen area) with a grease- | illustration

dissolving cleaning agent, allow it to take effect for some time, and then

rinse with warm water (taking care that the cleaning agent and water do not come into contact with electrical

BA-MicroCube-1213-1 21
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components). Blow dry the condenser fins with compressed air (in case of high humidity) or rub dry with a
cloth.

6. Attach the filter mat.

7. Attach the front panel of the housing.

8. Start the ice cube maker with button A.

If you have further questions about cleaning, please contact your specialist dealer or the WESSAMAT service.

7.5 Maintenance

At regular intervals (about once a month), the water supply and drain hoses must be checked for leaks and
sufficient slope.

In addition, in water-cooled machines, the cooling water regulator must be checked at regular intervals for proper
functioning, as a regulator that does not close or does not completely close causes increased water consumption
and thus increased operating costs.

The condensing temperature must be 30 °C, and no water should flow from the cooling water drain hose when the
machine is switched off. If necessary, built-in machines must be removed for this purpose.

When reinstalling, make sure that the drain hoses are not raised or bent, which could prevent the water from
draining!

Further maintenance work should only be carried out by authorized WESSAMAT service technicians or service
staff from authorized dealers!

The frequency of maintenance depends on the installation location and water quality (e.g. water hardness, dirt
particles, etc.) and must therefore be determined individually and can be coordinated with you or recommended by
your specialist dealer.

The cleaning intervals of the PLC can be adjusted to local conditions by the WESSAMAT service technician or the
specialist dealer. The cleaning interval is set to 180 days of production at the factory.

BA-MicroCube-1213-1 22



User manual

per‘?; e

8. Storungsbeseitigung

Kist if factors causing malfunction

Product line Micro-Cube

Error messages on the display of the PLC

Error message

Phase missing or incorrect
rotation direction

Attention! no water supply

Water shortage

Q1 motor drive protection

Q2 Motor protection
compressor

Cause

Rotary field is on the left or
phase is missing

Machine did not get any
water in 15 minutes.

Water tank was not refilled
within 60 seconds at each
restart.

1) Motor protection switch,
contactor or drive motor
defective.

2) Not enough waterm
cylinder freezes.

3) Auger or freezing
cylinder is calcified.

Motor protector, contactor or
compressor defective.

Resett he faults: restart with button A.

Troubleshooting measures

Change phase, check
fuse.

1) Check float switch, replace if
necessary. (must be hanging!)

2) Check water pressure, it must be at
least 2 bar.

3) Check cooling system (no ice
production)

4) Check water inlet at the bottom of
the cylinder. It may be calcified or
clogged, clean if necessary.

1) Check water supply; check float
switch, replace if necessary;

2) Check water inlet valve, replace if
necessary;

3) Check water inlet valve, replace if
necessary

4) Clean the filter oft he water inlet
valve

5) Drain valve always lets water
through.

1) Check the drive motor,
replace ifnecessary; check
the contactor, replace if
necessaryM check the motor
protection switch.

2) Check water inle valve.

3) Clean the cylinder (see cleaning
instructions) Water hardness
must not be greater than 10°dH

1) Check compressor and replace if
necessary;

2) Check contactor and replace if
necessary;

3) Check motor protection.

BA-MicroCube-1213-1
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Error message

High pressure switch

These fault messages do not

appear of the PLC display
Error message

Ice storage hin is
overfilled with ice.

Machine is running,but not
producing ice.

Water bath is overfilled with
water/ water is overflowing.

Icecube maker has insufficient
ice production.

Cause

1) Condenser is dirty in air-
cooled systems.

2) No cooling water in water-
cooled systems.

3) Room temperature is too
high.

Cause

The light barrier for level
monitoring in the ice storage
bin is not working properly.

1) Leakage in the refrigeration
system.

2) Compressor is defective.

1) Water overflow pipe is
clogged.

2) Water inlet valve is not
closing.

3) Circuit interruption tot he
water level sensor.

4) Water level sensor is
defective.

1) Condenser is dirty.

2) Inadequate ventilation.

3) Room/environment.

4) Provided cooling capacity is
insufficient (for centrally cooled
machines).

Measures to rectify the fault

1) Clean the condenser.

2) Check the cooling water regulator and
the water shut-off valve.

3) Ventilate the room.

4) Reset the fault.

Troubleshooting measures

Adjust the light barrier or replace it if necessary.

1) Search for and eliminate leaks in the
refrigeration system.
2) Replace the compressor.

1) Clean the water overflow pipe.

2) Replace the water inlet valve.

3) Check continuity of individual cables,
eliminate interruption if necessary or replace the
Sensor.

4) Replace the water level sensor.

1) Clean the condenser.

2) Maintain recommended clearances and
ensure optimal air circulation.

3) Check room/ environmental conditions.

4) Ensure correct refrigerant supply.

BA-MicroCube-1213-1

24



szggrl‘ et

User manual

These fault messages do not apear on the PLC display.

Error message Cause Measures to rectify the fault
Water bath is not being filled ) 1) Ensure water supply.
with water. 1) Water tap is closed. 2) Clean pre-filter.

3) Check input voltage, replace water inlet
valve if necessary.

4) Check functionality of sensor, replace if
3) Water inlet valve is necessary.

electrically defective.

2) Water inlet valve is
clogged or dirty.

4) Water level sensor
is defective.

Water is in the storage bin. The drain hose of the Ensure free water drainage.
storage bin is bent, clogged
or has no gradient.

Water consumption is too high  Cooling water regulator allows Adjust or replace the cooling water regulator.

in water-cooled machines. too much water to flow.
Machine cannot be Power supply interruption. Check the power outlet, fuses and power cable.
switched on.

Error message from software version 2.1, February 2012

Error code 03 Power supply failure or fuse Machine is on standby (should be producing).
failure. The machine has been  Read out error code:press ,+“ button once.
disconnected from the power Message appears indicating when the fault
supply. occurred (displayed for 8 seconds).

Month/day/hour.

Switch the machine back on using button A.

Error code 07 Machine was switched off using  Switch the machine back on using button A.

button B.

Other errors should only be rectified b< a qualified technician or a servce employee of an authorized WESSAMAT
dealer.

BA-MicroCube-1213-1 25
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9. Disposal

9.1 Instructions for Disposal
If the machine is no longer needed, please follow these instructions:

The ice cube maker contains water-hazardous lubricants!
Therefore, the machine must be disposed of professionally and in accordance with environmental regulations.
If you do not have the possibility of proper disposal, please contact your dealer or directly WESSAMAT.

The proper disposal includes:

* Refrigerants must be extracted by a professional company and delivered to an appropriate collection point.
* Used oil must be drained and disposed of as intended.

* Dispose of stainless steel parts as stainless steel scrap.

* Give aluminum parts and aluminum castings to aluminum disposal centers.

» Dispose of non-ferrous metal parts (copper lines, brass parts) as non-ferrous metal.

BA-MicroCube-1213-1 26
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If you have any questions about WESSAMAT ice cube makers, please contact your dealer or directly to
WESSAMAT.

{

perte=

WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbH = Marie-Curie-Stra3e 1 = D - 67661 Kaiserslautern
Tel: +49 (0) 6301-7910-0 = Fax: +49 (0) 6301-7910-20
E-Mail: perfect-ice@wessamat.de = Internet: www.wessamat.de

Spare parts procurement and customer service:
Tel: +49 (0) 6301-7910-25

Please keep the operating manual easily accessible at all times. The manual
should always be readily available.

Document title: BA-MicroCube
Creation date: 12.09.2008
Modification date: 13.04.2023
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1. Special assembly instructions
The following assembly instructions are intended exclusively for specialized professionals.
These tasks may only be carried out by professionals who have completed a machine-specific course.

1.1 Replacement of defective refrigeration components

1.

2.
3.
4

o u

7.

8.

Turn off the machine (press button B).

Connect the suction gauge and turn the suction-side shut-off valve approximately half a turn inward.
Close the pressure-side shut-off valve and start the machine.

When the suction gauge shows a pressure of approximately 0.4 bar, turn off the machine and close the
suction-side shut-off valve.

After drying the refrigerant connections (fittings), replace the defective part. Replace the dryer.

Open the shut-off valves, start the machine, and the suction temperature should be -22 °C. The
condensing temperature should be approximately 30 °C.

Remove hoses and gauges.

Check the system for leaks and perform a functional check.

If the unit is not equipped with shut-off valves, evacuate the refrigerant into a previously cleaned
refrigerant cylinder and refill the refrigerant after the repair.

1.2 Refilling refrigerant

1.
2.

3.

Ea

© NGO

Read the refrigerant type on the nameplate.

Connect the suction gauge and refrigerant cylinder to the suction-side shut-off valve with a refrigerant
hose.

Place the refrigerant cylinder with the connection facing upwards in water heated to approximately 35
°C.

Start the machine, turn the suction-side shut-off valve 2 turns inward, and allow the refrigerant to flow
in gas form; close the shut-off valve after 5 seconds.

Wait 2 minutes and check the quality of the ice.

If necessary, repeat steps 4 and 5 multiple times.

Remove the hose and gauge and tighten the cap nuts.

Check the cooling circuit for refrigerant leaks.

1.3 Removal of the conveying spiral and replacement oft he sealing ring

ATTENTION: Special tools are required for this task!
Disconnect the power plug and close the water tap before starting work.

1.
2.

w

©oNO O A

Empty the waterways and remove the head plate.

Lift the conveying spiral by 1.5 cm first to allow residual water to flow out, then remove it quickly.
Caution: No water must drip into the gearbox.

Remove the defective sealing ring and replace the static ring with rubber gasket in the gearbox top
part.

Clean and thoroughly degrease the conveying spiral. Do not touch the spiral channels.

Carefully put on the clean sealing ring.

Carefully insert the conveying spiral.

Place the head plate with press core and position it correctly.

Tighten the head plate (torque 12.5 Nm).

Position the ejector blade correctly.

10 Tighten the ejector.
11. Mount the head attachment.

1.4 Leak detection in the refrigeration circuit
Ventilate the room and the machine well, as each refrigerant is heavier than air and therefore located near the

floor.

oOkrwnE

Turn off the machine.

By hand, search the refrigeration lines for oily spots.

If the leak is not detected, use a leak detector:

Slowly search all connection stubs and soldered joints on the suction side.

Start the machine and slowly search all connection stubs and soldered joints on the pressure side.

If the leak cannot be found, the ice maker should be sent to the factory for testing for ecological
reasons.
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The oil must be changed once a year.
1.5 Replacning gearbox oil

1. Remove screws (C) and (E).

2. Use an oil extractor to suction the oil from opening (E).

3. Slowly fill gearbox oil (EP 320) until the oil level (C) is reached.
4. Tighten screws (C) and (E) back in place.

Oil level

Technical annex 5
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2. Troubleshooting
The elimination of malfunctions should only be carried out by a specialist or a service employeeof an
authorized WESSAMAT dealer.

MalRnahmen zur

Malfunction Cause N .
Stérungsbeseitigung
Machine is running but not 1. Leakage in the refrigeration 1. Search for and eliminate leaks
producing ice system in the refrigeration system
2. Defective compressor 2. Replace compressor
Water bath is overflowing with 1. Water inlet valve does not 1. Replace water inlet valve
water/water is overflowing 1. close
2. Measure the continuity oft he
2. Interruption in the line to individual cables, eliminate the
the water level float interruption, and replace the
float if necessary
3. Defective water level float 3. Replace water level float
Ice cube maker has insufficient 1. Cooling water regulator is 1. Check the cooling water
ice production not functioning regulator, target temperature
properly(water-cooled is +30°C,adjust or replace if
machines) necessary
2. Check for correct refrigerant
2. Provided cooling capacity supply

is too low (central
refrigeration-supplied
machines)

Water bath is not being filled with | Electrical defect in the water inlet Check input voltage, replace water
water valve inlet vavle if necessary

Defective water level float
Check float for proper function, replace
if necessary

For water-cooled machines, Cooling water regulator allows too | Adjust or replace cooling water
water consumption is too high much water to pass through regulator.
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3.Spare parts lists, spare part positions
3.1 spare parts list of the refrigeration unit
Anzahl Einheit Beschreibung Nummer
1 Stiick Wassereinlauf VV2a zu Friereinheit 120-450 31028
1 Stiick Riemenscheibe 112mm ohne Taper-Lock 31106-1
1 Stiick Taper-Lock Spannbuchse 1610x20mm 31118
1 Stiick Getriebekasten 310104
1 Stiick Lagerful3 31011-3
1 Stiick Schneckenrad 31012-2
1 Stiick Forderspirale 31013-7
1 Stiick Schneckenwelle 31014-1
1 Stiick Lagerdeckel 31015-1
1 Stiick Lagerflansch 31016-2
1 Stiick Kopfaufsatz 31018-9
1 Stiick Kopfplatte 31025-10
1 Stiick Uberwasserrohrchen rostfrei 31026
1 Stick Uberwasserréhrchen Aluminium 31026-1
1 Stiick Presskern “Micro Cube” 31027-2
1 Stiick Auswerfer ohne Fliigel 31031-7
1 Stiick Flugel zu Auswerfer 31032-8
1 Stiick Dichtung zu Lagerful 31034
2 Stiick Distanzring 31038-2
2 Stiick Dichtung zu Lagerflansch 31039
1 Stiick Dichtung zu Verdampfer 31040
0.4 Meter Isolierschale zu Friereinheit 31044
6 Stiick Spezial Mutter 31046-4
1 Stiick Verdampfer rechts 31060-2
1 Stiick Verdampfer links 31062-2
1 Stiick Ringdichtung (rotierender Teil) 31071-3
1 Stiick Statischer Ring 31073
2 Stiick Spezial-Schraube 31075
4 Stiick Zyl. Schraube M5x12 90041
6 Stiick Zyl. Schraube M8x45 90066
2 Stiick Sechskant-Schraube M5x8 90220
8 Stiick Sechskant-Schraube M5x20 SRSK-M5x20
1 Stiick Sechskant-Schraube M6x16 90232-1
3 Stiick Sechskant-Schraube M6x50 90236
8 Stiick Sechskant-Schraube M8x25 90243
6 Stiick Gewindestift M6x40 90533
9 Stiick Sechskant-Mutter M6x8.8d 90951
9 Stiick U-Scheibe M6 91052
8 Stiick Federring M8 91160
1 Stiick Halbmondring fir Welle 91374
6 Stiick Feder 91950
1 Stiick Gummifassung zu stat. Ring 92005-1
1 Stiick Simmerring 92020-1
1 Stiick O-Ring 92045-1
1 Stiick Nutring zu Ringdichtung 92046-2
1 Stiick Gaco-Manchette 92081
1 Stiick Radiallager zu Kopfaufsatz 92100
1 Stiick Radiallager zu Getriebe 92101
1 Stiick Zylinderrollenlager 92108
1 Stiick Schragkugellager 92120
1 Stiick Axial-Zylinderrollenlager 92180-1
1 Stiick Federkeil zu Spirale 92301-2
1 Stiick Einspritzventil therm. R404A 93310
1 Stiick Diise zu Einspritzventil Nr. 1.0 93311
1 Stiick Duse zu Einspritzventil Nr. 0.7 93314-1
1 Stiick Flachdichtung 93407
1 Stiick Kupfer-Dichtung 93407-1
2 Stiick Verschlussschraube zu Getriebe 93604
1 Stiick Nippel 1/2x1/2” 93827
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859-1
1 Stiick Kupfer-Dichtung zu Einspritzventil 93859-2
1 Stiick Heizstab elektrisch 94202-1
0.5 Liter Getriebedl R6982
Technical annex 7



s

English

91140

1 31015-1
31039
92120

!

i)

oy

JC

—
b

£6206 7=
e T

208126 mm

¥

|

|

A

AnAl

Y \i\\._

_V“Q"“f‘

|

|

3.2 Spare parts positioning of the refrigeration unit

Operating Manual

2-698€6
Tomwnc

-],

128€6

1-6¥0LE

2-8e0Le
cL20e

@©
-
-
-
«

C
=3
Cr

| L1gole

TJL\..N ——&=H1-26206

7 WHH“L 6-8101€

ﬁm n% 00Lz6

: -202¥6)
8201€

Technical annex




[mml
_pﬁr'.t e

Operating Manual English
3.3 Spare parts list M 120
. : M 120
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fir Expansionsventil X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufl X X X
12720  |Filtertrockner, 6 mm Lot X X X
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066 |Phaseniberwachung X X X
13067  |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227  |Eisrutschrohr, grau, d= 50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18302  |Plattenwérmetauscher - X -
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
20701  |Schiitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Naherungsschalter Eisiberwachung X X X
22217 Kabeldose fur Naherungsschalter X X X
23044  |Kompressor X X -
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208 |Panzerschlauch DN 8 mit 2x %“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kiuhlwasserregler - X -
35188  |Verflussigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
Technical annex 9
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Operating Manual English
3.4 Spare parts list M 200
. . M 200
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fir Expansionsventil X X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschluf X X X
12720  [Filtertrockner, 6 mm L&t X X X
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066  |Phaseniberwachung X X X
13067  |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18142 Kompressor X X -
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d=50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18302  |Plattenwdrmetauscher - X -
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
20701  |Schitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Na@herungsschalter Eisiiberwachung X X X
22217  |Kabeldose fiir Naherungsschalter X X X
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208 |Panzerschlauch DN 8 mit 2x %“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kihlwasserregler - X -
35189  |Verflissigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
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Operating Manual English
3.5 Spare parts list M 400
. . M 400
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fiir Expansionsventil X X X
11476  |Magnetventil, 6 mm - - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufl X X X
12720  [Filtertrockner, 6 mm L&t X X X
12783  |Kompressor X X -
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X X -
13066  |Phaseniberwachung X X X
13067 |SPS-Steuerung Millennium 3 X X X
18169 |Verdampfungsdruckregler - - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d= 50 mm X X X
18292  |Niveauschalter einbaufertig X X X
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) - X -
18975 |Plattenwdrmetauscher - X -
20701  |Schitz X X X
20702  |Motorschutzschalter X X -
20703  |Motorschutzschalter X X X
22216  |Na@herungsschalter Eistiberwachung X X X
22217  |Kabeldose fiir Naherungsschalter X X X
23647 Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X X
25201  |PVC-Druckschlauch, glasklar, mit Gewebe 10x3 mm *) - X -
(Kihlwasserablaufschlauch)
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X X
(Wasserablaufschlauch)
25208  |Panzerschlauch DN 8 mit 2x ¥%“ Uberwurfmutter *) X X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X X
32228  |Doppelmagnetventil X X X
35162  |Kihlwasserregler - X -
35193  |Verflissigereinheit X - -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in nachfolgenden Abbildungen.
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Operating Manual English
3.6 Spare parts list M 800
. ; M 800
Art. Nr. Artikel-Bezeichnung W Z
11188 |Isolationshille fiir Expansionsventil X X
11477  |HeilRgasmagnetventil 10 mm - X
12583  |Magnetventil Entleerung mit Schlauchanschlufd X X
12701  |Verschraubung %“x19 mm, mit Uberwurfmutter *) X -
12721  [Filtertrockner, 6 mm X -
12817  |Hochdruckschalter, L6t 6 mm X -
13066  |Phasenuberwachung X X
13067 |SPS-Steuerung Millennium 3 X X
18143  |Plattenwdrmetauscher X -
18169 |Verdampfungsdruckregler - X
18227 Eisrutschrohr, grau, d=50 mm X X
18292 |Niveauschalter einbaufertig X X
18403  |Verschraubung %“x10 mm, mit Uberwurfmutter *) X -
18696  |Filtertrockner, 10 mm L&t - X
18955 |Kompressor X -
20701  |Schitz X X
20702  |Motorschutzschalter X -
20703  [Motorschutzschalter X X
22216  [N&herungsschalter Eisuberwachung X X
22217 |Kabeldose fir Nédherungsschalter X X
23647 |[Trafo 24 V; 0,63 A; 15 W X X
25204  |Ablaufschlauch, grau, 19 mm lichte Weite *) X X
(Wasserablaufschlauch)
25208 |Panzerschlauch DN 8 mit 2x %4 Uberwurfmutter *) X X
(Wasserzulaufschlauch)
31231 Feinsicherung 2,0 A X X
32101  |[Ein/Aus-Schalter X X
32228  |Doppelmagnetventil X X
35162  |Kihlwasserregler X -
*) Ohne Abbildung.
Die Ersatzteilpositionierung der einzelnen Artikel finden Sie in hachfolgenden Abbildungen.
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3.7 Spare parts positioning o fair-cooled ice cube maker

13066 23647
20703 20702 -

13067
20701

11188

12720

32228

12583
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18292
M120: 23044
M200: 18142
M400: 12783

M120: 35188 22216 18227
M200: 35189 22217
M400: 35193
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3.8 Spare parts positioning of water-cooled ice cube maker
13066 23647
20702 31231 13067
20703
20701

11188

M120: 18302

M200: 18302 M120-M400:

M400: 18975 12720

M800: 18143 M800: 12721
12817
32228
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18292

M120: 12805 22216
M200: 18142 22217 18227
M400: 12783
M800: 18955
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3.9 Spare parts positioning of centrally cooled ice cube maker

20703 23647
20701 13066 31231 13067

11188

“““”um (L[]l | ——— s
"‘\ L LULLA |-. _l.__ j “
[ ——— e ——

M120-M400: M120-M400: 22216
11476 12720 12583 22217
M800: 11477 M800: 18696
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32101 18292 -

18169
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4.1 Wiring diagram M120
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8 fl 1 00ZW J91yonMmuUasDyd Haws 4dab
5 Toig -Jusbunuyalez
A_v J3}|PYIsSZINYISI0I0H AUGQRIUBUIYISDIE] "H uuDwIaH G0907Z -zab
Ele[algR=F TV ZINY25 1PWIDSSSH
MWW= ‘zequaloig SLIPN wneg
MH590°0 hOET uw/n00Y |
AOST WiLS'0 W50
Jojbiuap 105saIdwona) Dy AOOY
Mo — o JojouIsgaLIy

6L S4=5

545 21 BuoBuiz

|
|
|
_ i zi i
)
| g 79
_ E Ln—
_ ,mq _ i9
1 1 11 7
| _
| |
_ :
| | |
|
_ 70 LA
| e
_ sny/ul Jejoyssuabojuy | -1 I
| s | |
. 11
_ 7
_ £
L — - — — — — — — — — N
g D S R

|

1enmiseb Bunbluiysusg Jsdesun 1w Jnu agbblallep Jepo uadsidoy

22

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

a bl :
M/ 00F—0Z LI Hqws 1dab
! g “Jusbunuyoiaz Db u _ \ _
|_| abupbsny — "uiy 545 HIQDUSUIYISD LS S—— J— w286
— agny 4oy 101D UWIIDLSURI ] 1DUIDSSaN
00F OCIN—= zaqpyeloid BUIBN wmeg
NUSAREINZISES DY, AN D NZIBSSEN RIS
JT||||JT|||||$||||w||||||||||| - — —iN
£ LX g JLX
¥ Jo- % ﬁﬁ Ju _
|
€ T z \ L \ |
O o (o e] (OJe] 0 0 _
0 £0 Z0 ‘o A2)| pyRgsIRLIOp
S0 + — 953 & ¥ SM Bunyaomaanpuoising _
o 00 © 0O ¥ T EX— ng Ia}DYS0Y0
wE Inp Aojay _
ﬁ w [ AR
LLIR US| b
s ¢ iy e 7%= _
3 d 204 ¥ £ 2 | - + L3I A— _
OO0 00000 O0 00
- _
_ g TIx-
w( =l @] e )| daf P2 - _
YA G/
APZ/NOET |
e[ E7 2% b= _
|W. AD
] 55— zs- £S— vS— $
S| f L ze ¢ APZ+
U\ S g o
o
i 15 v : [z 95 9
L 2 EX a z T g =1 — -
£ g s : 23 g g £ V||| 24 vz ||| 14
i u @ 5 52 - 2 a
3 z 5 ) =5 g -3
g £ g E] g
A L¥— ¥ oLX— LN S T IX- LX= 9 T IX— G LX- LX= .vru_.XI &

]

1eumsab bunbiuiysuss Jdadasun 1w Jnu agpblallep Jepo uadaldoy

23

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

bl

L

“Jusbunuyajaz

M O0ZN

aqny oJoip

1a142DMUBSDY
18}|DYISTINYISI0)0N
ZNyas

HGWwo

H1IQDLLaLIYISDLUS!]

1DWIDSS3p

'H ulplEH B0°90°ET

udab

‘zab

Ll

MO0EN= ‘zeqpyalong SLIDN wneg
NOEE /)
LSO ._.__,x.m%wz
Jossalduloy 00b
- J010WSGALAUY

g'f abod

Sds 31 bupbuiz

AFT 14
b zZl E_
3
s /
g e 29, b6 ! 79, Il
Ao T 4 b
a 19'Eg sl el o 19 e sl el |
€1 1 1 .
1
T
1
al v &
\- } A=
sry/ul Jsjoyasusbojuy ' Lele '
LS _
L1
21
_ £
B |Foﬂ||||||||||ﬂ|||||| |||m_z_n_

( |

1eumisab bunbluiysuag Jadasun 1wl Jnu agpblallep Jepo uadaidoy

24

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

8 tl .
M/ 00¥—0Z LN Hawo 1dab
! il “Jusbunuyaiez 5UDh -l 1 | |
|_| abupbsny — -uI3 sS4 %D IUaUIYDSDLUSI] S— 600022 b
_ Ele[alg TR 101DULIDLSUD | 1DWIDSSEM,
00y OZIN= ‘zaqualond FUIBN wmeg
|USANDINZISES DA, IIUSAINDINZISESO M [UaAIEa[IIT
mT.|||i7.|||JT||JT|||||||||| _— —iN
£ L X ¢ JIX
¥ Jo- % ﬁﬁ mﬁ _
|
¢ \ z \ L \ |
O 0 (ool o o] (o ge] _
¥0 co Z0 ] 133| pySESIBIIoA,
W0 + — 9253 &y sM BunysomaqnpuoEnd _
o 00 O 00 AR S ng Ia}DYS0Y0
W8 Inp 4ojay _
ﬁ v "~ 1a NJ.NXI
LM e — Y
AT nw Y T _
A g 249 + € 2 1 - + LW3a—A— _
0000000 (o Ne]
1 _
_ 8T Ix-
o =l o] A e L4 R _
VA G4
APZ/NOST |
g [ €12% b= _
> 70
] 55— zs- £S— vS— @
.m £ ¥l Fd-] 9 AT+
IS ST
o
,m z by 7 g w0 z 1| E 8| F
: g g § E = _ 2 g - -
2 g g : g 3 g w 1 L[4 Zd Ve |
E: o 2 @ g2 ” 5 8
3 i 5 K - 4 g
3 & ) z g
L~ EX— L¥— ¥ o LX— LTL%— S X- L ¥— 9 T IX— 8 T IX— L L¥- .v.u._‘xl H

-—
-—

1ep1sab bunbliwysuag Jedssun Uw Unu agpbisyep Jepo Uadaldoy

25

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

i i Z 00¥—0ZLW 1914RMUBSDY Y Hawo 4dab
8 g “JusBunuyalez _ _ _
x_v 18}|DYISTINYISIOION HUgDUBUIYISDLISIT S J— -
— agnD CUDIN ZINYog 1DLLIDSE3M,
00F OZIN= ‘zaquyalod BUIDN wneQ
uw/nook |
MMGC0
AOO¥
A010Isgaly
N Mm?xl JoLsqe LUy
_ 56 sues LN—
545 21 BuoBuig
_ ad| m| Al N
_ AFT ‘4
_ b zZl 3_ al vl z
_ 7 v5e
g N EEVEN o
| g &) al=l=lng _
| —\ £
I
_ 3 191eg sl ¢
_ Iy z 11 _
| _
_ al ¥
| - I/ o
By /ul Js}oyssusbojuy ‘gl ¢
_ LS _
11 & 17
_ 21
7| T .mm.l_
— - - —————————|=—————|N
-— - — - — 3d

0l

1e1p1sab Bunbiwysuag Jsdasun 1wl Jnu agpbisliep Jepo uadaldoy

26

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

-_—
-_—

6

8

[ 9

S

8 bl .
Z 00¥—0ZLW Hawo 1dab
b hog “Jusbunuysjez BUDH . _ \ \
|_| abupbsny—'ug g4s HUGDLUBUIYISDLUS!] - J— 286
— 2qnD 04D oLnd] 1DWIDSSaM,
00F 0ZLN= zaqpialolg BUIDN wneg
[EENW LI T [ ] __L.cﬂ..i.—awnd. INUBAINRINZIRSS DA, |RUBAINDINZISSSDN |Nuaadaa Ul
mnw||||| x|||||ﬂ|x|||||ﬂw||| - — — — — — —z{m— N
¥LOm %L % |
|
R, dC A A |
o o (0o O 0 o0 _
¥0 £0 zo 10
< ABY QYBGEI0LION,
¥ + — 283 a8 ¥ bBunyacwiagnpusis|ng _
< 00 © 00 ¥ Ex— no AYUDIYIEIY ]
e g fojey _
— 0]
I3 = —
zLao ¢ NS M h.// b erex _
At HE L TEx—
4 4Q 208 + £ £ | - + LI~ A— _
OO0 0C0O00O0O0 o 0
- _
_ g Tix—
el | | oA M| = _
VA S L
AYZ/NOTT |
o [ £12X- b= _
: ! i M W
: e e £5— bs— | ®
m £ 1 &9 AT+
oo\ | | o= N e
m z z (" 3 o ] s W
» m & & £ 3 £ LTA 24— L14 14—
e m 2 5 ] & 3 &
4 28 4 & @ 3 ( uawsgus sxong ) 5
2 a3 m m g F I8y|ByasxInIpYIoH £
W 5 & m. - 2 F Jauiepa] 2
5 g weondg
O F R T S X= o= 8K SUI= 27— 7o i

1enp1sab bunblwyasuen Jadasun 1wl Jnu agpblallepy Jepo uadadoy

27

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

4

4.3 Wiring diagram M400

Mm %*_M P 1 00FW 181YonMmUBSDY Hawo 4dab
x_v : 18}|DYISZINYISI0ION HLQDIUBUIYISDLUSIS S F— N
sqnD Aoy Zinyssg 1DWIDSS3A,
T00FN= ‘zaquyalold BLIDN wineg
ML
ADEZ _ uiw/nooy |
MWACS | MASS0
AOIDIURA A00 AOOY
—_— |
N— Mﬁl N...ST Jossalduloy JojoLusgalijuy
~E
_ Bl 8yss Zn—
5ds 31 BuoBuig - w/ NE
_ .\/ ad| M| Al N
_ T ‘4
_ T 1 ¥l
_ > a| ¥| z ¥E'g
_ <y
_ g 79) 45 4 d U-J_ 70—
_ S
_ F iglgg! ol el s
_ £1 71 1 _ _
I
_ I T
_ _ al +| ¢
| ! ! \- b/ A=
sny,/ul Jeyoyzsuabojuy , =R
LS _ _
K | 17
_ z1
_| T T mm.l_
— DG S e W

|

1wnpisab bBunbiuyauas Jadasun 1wl Jdnu agpblallep Jepo uadaldoy

28

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

18 fl .
M/ 00F—0Z LW Haws 1dab
! hog “Jusbunuyalez 6uob o _ _ _
|_| abupbsny — ‘w3 545 HUGD B UIYDSDLUSIT S—— - 786
— sgn) CUdIp 101D WLIO|SUDI| 1DWIDSSEM
00F QélN= ‘zaqyaloud BLIDN wnieQ
|USAINDNZISEED 8 JIJUSAIND|NZISEEOMN T CET e
cT— - ||||nw|||||||||||| - N
z
i |
: |
|
€ \ z \ L \ |
oo (o] [o]e] O o _
0 0 zo 1s] P OE LTI
W0 + — 953 8 ¥ S BunyanmaqnpUDIs) N4 _
o D O o 0 O ¥ ] Cx— ng Jay|Dyas0e30 |
e o Abjey _
¥ v alET) mdwxl
wanjus | b0
i € e LN e _
1 a 24 ¥ £ € |1 - + L3~ A— _
oo 0000 0o o o
- _
_ 8T ix—
@ = @ | ) ] M| = _
WA G/
APZ/NOET |
o[ E7 2%~ - _
r 70
] 55— zs— £5— ¥S— ®
,m ¢ ¥l €9 8 MT+
D\ S S S
o
m g o 4 S g z 18| E 18| %
3 @ 3, ] z | a m — —
3 ! g g wm < g m i | 14 Z4 LA L4
i ul 3 z g a - 3 g
g £ g N & a S g
g 8 g T g
A 9 " IX- ¥ oLX— L N— S lX- L¥x— 9 IX— 8§ T lx-— L¥X— .vru_‘xl 1

(]
p—

6 8 [

1enpiseb bunbBiwyasuag Jadasun 1w Jnu agpblellapy Jepo uadsidoy

29

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

18 f M 00FW 181YyonMuUBsDyd Hawe udab
q J1lsfy -Jusbunuyagez _ \ \
|_| 19}|DYISTINYDSIOLON AR IUAUIYISDWISIT . P wrab
aqnD QJdoIpy ZINYos 1DLWIDSSaM
MOOFWN—= ‘zaquialoud FUIDN wneg
s /nook L
MWAEG L MAGG0
MO0 ANk
N Mn_u_xl A0S534AUI0Y Jojowisgaliuy
Bl #yes ZW—
_ 545 1 Bupbui3 ,f
_ 34| M| Al N
_ AVET 14
_ m zZl i
_ n% 9| ¥| 2 ..,..._m.m
3 _ </ T
| H 79, ¥ alE=ly Zo—
LA
_ g iglgg! _
_ = al £f 1
€1 & 11
_ 1 1
_ gl ¥| 2
| - L/ A=
sry,/ul sy oydsusbojuy ! vgloel oy
LS _ _
b | 1]
_ al
_| _ T £
T |roﬂ||||||||||ﬁ|||||| — — — N
- - - - - —— 3d

1enpisab Bunblyaues Jadesun 1wl Jdnu agpblelleap Jepo uadalrdoy

30

Technical annex



pﬁr'.t e

English

-—
-—

fl .
M/ 00F—0Z LI Hawo 4dab
ojg Jusbunuyalez BuDb ol _ \ _
x_v abupbsny — "u 45 ¥IIQD IUaUIY2S LIS S 609022 2
— agny oJoIy 10}DULIOSUDA ] 1DLIDSSaM
00F D€IN= ‘zeqyalong BLIDN wne
|USAIND NZISSS DM, [IUBAINR|NZISEE0 N uesB9IUT

i € i < Eacl

%L e XL o mﬁﬁ; Ju;

|
s A A [ _
0 o 00 0 0 0 0 _
+0 €0 zo ] PN FOET LS TINITY
A+ — 253 8 ¥ SM Bunyaomieqnpunys| ng _
o 00 © 00 ¥ ax— ng FEST It
¥B 1nQ fojay _
ﬁ v KT wdwxl
LUnuS||| b0
£raz £ {[1) v res - 1 e _
A Q49 ¥ g T L - + LW3—A— _
DOOO0OODOO0O 0 0
|- _
_ 8T ix-
W ~d| | ] | L] R = _
YA SL
AZ/NOET _
e[ € 12X Li- _
m.. AD
: gs5— zs— £S— rS— ®
S| F ¥l z8 28 pre=r,
m \ O ) ] K_M_ K c0— R Lo— EIETT
i 7] 3 A g z M H
2 a .M @ = Mq ] 4 g _ _
g g g 2 g 3 g g § Ve ||| 24 vz ||| va
¥ & F g ER B a g
g F g B - a S
: g 7 3 q
T9Z%= 97— v o= ZOix= S OTx= IX—  9CIX= SoIX= L= ¥ oux- H

0l 6 [ 9 S 14 3 4 |

oC

Operating Manual

31

wupsab Bunblwyauag Jadasun 1w dnu agpbisiem Jopo uausldoy

Technical annex




pﬁr'.t e

English

Operating Manual

i L Z 00¥—0ZLW J914IRMUBSDY Y Hawo deb
B Helg “Jusbunuyaiaz _ | _
|_| 18}|DYISZINYDEI0I0H H1IQDIUSUIYDSDLISI] S J— 206
— aqny AN 7inysg 1DWIpSSap,
00y OZIN= ‘zaqualond SLIDN wneq
uw/nooy |
MGG
MO0
|
N Mmﬂ_.xl J010LISga LY
_ B'6 2UIS L—
545 01 buobuiz
_ ad| m| Al N
_ AT ‘4
_ Ll Zl ki al o] z
_ ? W5'T
SIS
_ H 79,46 A d U-J_ 1o—
Natu
e R W W W
_ g lglgg! _
_ - HEI
_ €1 4 11 _
| _
_ al #l 2
| \- } g
sny,/ul  Jayovasusbojuy gl gl
_ LS _
11} & LT
_ 2l
r _ £
- - - —————————|=—————|N
-—— - —3d

0l

1eup1sab bunbiwysuas Jadesun 1w Jnu agpblsilop Jepo uadaidoy

32

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

-—
-

9

S

8 fl :
Z 00¥—0ZIW Hawo 1dab
f Jilea “Jusbunuyalaz Buoh ur _ \ \
A_Y abupdshy—"ul 545 AUQRIUaUIY2IEDUIS] "} uuDwIsy BOG0CZ 7ab
— agny CUADIN oLpd] 1PUIDSSap,
00F 0CIN—= zaquyeloid BUIDN wnieg
[BYWEYRY (uesedsgy |UBAINBINZISES DY, |USAINDINZIHES DY, |nuames|
e ) o C o T — — — — o — i
A Jw % % ﬁw ﬁﬁ Ju _
|
il £ \ Z \ L \ _
o o o O O O (ol _
¥0 £0 zo Ti]
< ABY QUBGSI0LICH
W+ — 2583 a8y Bunysoaaqnpuois|nd _
o 00 © 00 7] EX— ng aUDIY3E} 3
VB 1nQ Apjay _
—E— 0
v &1 ex—
zLao € Lnusig Y. [AF @~ 1 umxl _
4 a 20 4d ¥ £ 2 |1 - + LWI~A— _
OC o000 O0o0 (o]
] _
_ 8 T ix-
w| | o o » po| - _
YA G/
AZ/A0ST |
g| £T2X- L1= _
w_ ! i M W
: cee e £s— bs— | ®
S| F L 9 AP+
oo\ | | o= R 5 e
I R 0 ] 5 4
o m H § : E E Ve ||| 23- vZ ||| ra—
H ma 5 3 g 3 [
4 : 8 ‘S g z 3 ( uawispus ssorug ) e
L N ] 7 & Iaypysensnipysoy =
W 3 m. m. - g F Jawiapcg 2
s ) wondp
L ZX— LX= ¥ LX— L LK— S lX- LLK— 9 XK= G TLX— LM ¢r.u_‘x| H

leupisab bunbiwysuag Jadasun Uw Jnu agpblallep Jopo uadsidoy

33

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

4.4 Wiring diagram M800

4

:_w %ﬂ o M 008N J91opMUBSDYd Hgwo Jdab
|_| : 18}|DYISZINYISIOION HUGDUaUIYISDWSI] S F—— _—
_— 3gnn oJoipy ZInYog 1DLIDSSaN,
MODEN— ‘zaquyalong BUIDN wneq
U/ nook b
WH90°2 MWISL'0
MO MOy
N Mﬂ_.xl 10852100y A0jowisqaliiuy
_ 611 =yEs ZN—
5ds oI BuoBuig ,Y
_ 34| M| Al N
_ AT ‘4
_ It zZl [ ol 2
| z W'
[T 1
| g 29, 5 22T -
| £ e
_ 2 i9legl | .
_ £1 Z1 11 \ \
_ gl ¥l €
| - b/ A=
sny /U3 Jeyoyoasuabouy ! Cglogl g
LS _ _
11 v|»‘| & L1
_ A
r T T £
T Joﬂ||||||||||ﬁ|||||| |||m_za

|

1ennp1sab bunbliwiysuan Jadesun 1w Jdnu agpblailey Jepo uadaldoy

34

Technical annex



pﬁr'.t e

English

Operating Manual

8 bl .
M 008N HgLw9 idab
H s AUy abupbsny—'uy g4g HIQDUBUIYISDLUSI] S J— -
|_| aqna oJoIy YR 1DWIDSS3M
MOI0BN= ‘zequyalong BLIDN wneg
|HUBAINE| NZISSSDH [NU@A NG NZISES D |uBAIBa[T
mnw\||||\w§|||\h?x|| |||||||||||||||m_x|||_z
[ Z _
X ne X
L I _
|
_
" |
Ly— _
e YAy v
co 00 00 0O - _
¥0 €0 z0 10
W0 +— 283 4@ v no CWIA— _
©c 00 © 00
vE 0 Aojay 13} nyaqsynlian =
Bunyzosieqnpuoys nd . [ Ex= _
Z sMupayasyarn Y. |AF =8
ZLOD  E wnus| _
bl =) -
4 4 28 ¥ £ 2 1 - + —
50000660 00 E|/ o 1w |
" J8}|DYagqsInLIoN / . &) Ex—
Bunysomiagqnpuoisnd . LSRG 2 _
. E—e——O
| | o | | | R = Ylex— b sebEEEn b At ud L TaxX= _
O 8L wA 62
X=|  AYZ/NOCE |
| €TZX- (N _
. 7
M_ _ _ £5— ¥5—
slel ss zs vl 28 28 rers ?
A - Mol Md] =) g o) s e
m z 7 Wl o3 w0 T T m 19 m
® o H zi ¢ z 5 ||| @ VeI T
1 R | 1 |
S 2 s 3 2 g z
3 i g & a a2 Z g :
L g ¥
(A S g " LX— ¥ oLX— L= S T lX- LTLX= 9 T IX— S T LlX— £ T lX- .vru_.XI 1

-_—
-—

0l )

8 [

9 S

wupisab Bunbiuiysuag Jaldasun 1w Jdnu agbblajlap Jepo uadsidoy

35

Technical annex



pﬁr'.t e

English

4.6 Wiring diagram M800 W

4 L Z 008N 18120MUBSDYY Hgwio 4dab
i Holg “Jushunuypiaz _ | |
+ 13]|DLYISZINYDSI0ICH HUGD UaUIYISDLLSIS — J— N
ElsIalo R eFlelll Y05 1DWIDSSaM
Z00BN= 78qpalo.g BLIDN wimpg
U /nooY |
MSL'0
N0
J010WISqg=1l
N 70 JousgaLuy
_ 6L sHss LW—
545 3l GuoBuig
_ d| M| A
_ T 14
_ ! Z v
_ n% al| ¥ .qmnm
N
| £ 29,45 = I
F Ln—
| S
3 |
_ a lgteg ¢l ¢
_ £ 271 | .
| _
_ al v
| \- } A=
sy /ul Jsyoyasusbojuy -1
_ LS _
& L7
_ Al
7| T &1
— O — — — — — — — —|— — — — — —| N
-— - — - — 3d

Operating Manual

4

36

1eonmseb bunbiwysuag Jsdesun 1wl Jnu agpbusllapm Jepo uadaldoy

Technical annex




pﬁr'.t e

English

Operating Manual

Id bl .
Z 008W Hqwo idab
£ ) uusBunuyoez abupbsry—ul 1D LUSUIY DS DLUS!
A_v Bbsny—'uly SdS AlgQREUaUly 13 4 uupwIay B0ODTZ 2ab
2qn5 cUdIp o] 1DUIDESaM
Z008N= ‘zequjalolg BLIDN wneg
[P py (nusslladsgy [IUSAIND|NZIDSEEH |RUIAINRINZIVESDM [uBAlaSUT
—_— — — —_— — — —_— — —_— —_— e —_—_———— — — — —_— 7._
mﬁcT ﬂ LX— TVT - ﬂ - w.JTvT —
z
X " X - X m |
| L _
|
_
2 |
Ly— _
A W W ;
00 ©0O0 00 00 - _
#0 £o zo 1o
¥ 4+ — 053 avw "o ZNI™A— _
o 00 © 00
¥8 o LojEy 15}{DLETSIDLIOA "= |
Bunysosiagqnpuoys|ng .. _
7 SHURIYDEIYan Y. AT =
zLaa £ wnjus|n _
3 q 249 ¥ ¢ 2 | - + ¥i " ng —p—
50000660 00 HAIA |
Ly— 183 BYCEILIIOR, . u_ _
L Bunysbalagqnpunys| nd - A= 8 ZTZx—
L @uBILEsYSD S N —.
o) =4 m| ] Bl = g L Wv“| _
LAXZ LX— VA G2
50 Avz/nosz |
g| £TEx- & _
> ]
g e |
5 _ _ Z5— LS—
e 5 £s v _ _ 20 prer ¢
U\ s\ \B o] s
,m z z 1 v 9 ] 3 m
= m & $ zz E VE ||| za- Ve ||| 13—
2 ma 5 3 8 32 i
- H m. _m. & m ] { abpug ssowss ) qn.qv
2 ‘g 2 & W o B youms sunssaud ybiy ¥
W 38 E = a a [ERICEEE -
2 g Jpuondo
— O O > b, b, O |__.|_
A g TLX— ¥ oLX— LTLX— S L LK— 9 T IX— S TIX- L¥X= ¥ " LX—

6

8

m 9 S

wupisab bunbliwyausg Jadssun 1w Unu agpblallap Jepo uadaldoy

37

Technical annex



Operating Instructions for WESSAMAT
Ice Maker

MicroCube

M120
M200
M400
M800

Annex to

for CO2-Version

During commissioning, the quality of the ice cubes
must be finely adjusted by setting the evaporation
pressure controller and the water level in the water
bath.
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User Guide | Superheat controller, EKC 315A

Darifi

Survey of functions

Function Para- Parameter by operation via data
meter communication
Normal display
Normally the superheat is shown (but the valve’s opening degree or air temperature may also be selected. SH / OD% / S3temp
See 017).
Reference
Se point - TempSetpoint.
Regulation is performed based on the set value provided that there is no external contribution (010).
(Push both buttons simultaneously to set the setpoint).
Differential 01 Differential
When the temperature is higher than the reference plus the set differential, the sole- noid valve’s relay
will be activated. It will become deactivated when the temperature drops below the set reference.
»T
Ref.  Diff.
Unit r05 Units
Here you select whether the controller is to indicate the temperature values in °C or in °F. If indication in 0: °C + bar 1:
°F is selected, other temperature settings will also change over to Fahrenheit, either as absolute values or °F + psig
as delta values (in AKM only °C + bar —is displayed —
The combination of temperature unit and pressure unit is depicted to the right. whatever the setting).
External contribution to the reference 106 | ExtRefOffset
This setting determines how large a contribution is to be added to the set setpoint when the input signal is
max. (20 mA). See 010.
Correction of signal from S2 109 | Adjust S2
(Compensation possibility through long sensor cable).
Correction of signal from S3 r10 Adjust S3
(Compensation possibility through long sensor cable).
Start/stop of refrigeration ri2 Main Switch
With this setting refrigeration can be started and stopped. Start/stop of refrigeration can also be
accomplished with the external switch function. See also appendix 1.
Define thermostat function r14 | Therm. Mode
0: No thermostat function. Only the superheat is regulated 1: Thermostat
function as well as regulation of superheat.
Alarm
The controller can give alarm in different situations. When there is an alarm all the light-emitting diodes
(LED) will flash on the controller front panel, and the alarm relay will cut in.
Alarm for upper deviation AO1 | Hgh.TempAlirm
The alarm for too high S3 temperature is set here. The value is set in Kelvin. The alarm becomes active
when the S3 temperature exceeds the actual reference plus A01. (The actual reference can be seen in
u28).
Alarm for lower deviation A02 Low.TempAlrm
The alarm for too low S3 temperature is set here. The value is set in Kelvin. The alarm becomes active
when the S3 temperature drops below the actual reference minus A02.
Alarm delay A03 TempAlrmDel

If one of the two limit values is exceeded, a timer function will commence. The alarm will not become
active until the set time delay has been passed. The time delay is set in minutes.

With data communication the impor- tance of the
individual alarms can be defined. Setting is
carried out in the “Alarm destinations” menu.

© Danfoss | DCS (ADAP-KOOL®) | 2015-03
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User Guide | Superheat controller, EKC 315A

Control parameters

P: Amplification factor Kp
If the Kp value is reduced the regulation becomes slower.

no4

Kp factor

I: Integration time Tn
If the Tn value is increased the regulation becomes slower

no5

Tn sec.

D: Differentiation time Td
The D-setting can be cancelled by setting the value to min. (0).)

no6

Td sec.

Max. value for the superheat reference

no9

Max SH

Min. value for the superheat reference
Warning! Due to the risk of liquid flow the setting should not be lower than approx. 2-4 K.

n10

Min SH

MOP
If no MOP function is required, select pos. Off.

nll

MOP (Bar)
(A value of 60 bar corresponds to Off)

AKV valve's time period in seconds
Should only be set to a lower value if it is a decentralised plant and the suction pres- sure fluctuates a lot
and in line with the opening of the AKV valve.

nl3

AKYV per. time

Stability factor for regulation of superheat
With a higher value the control function will allow a greater fluctuation of the super- heat before the
reference is changed. The value should only be changed by specially trained staff.

ni8

Stability

Damping of amplification near reference value

This setting damps the normal amplification Kp, but only just around the reference value. A setting of 0.5
will reduce the KP value by half.

The value should only be changed by specially trained staff.

nl9

Kp Min

Amplification factor for the superheat (only in 1:1 plant)

This setting determines the ICM or AKV valve’s opening degree as a function of the change in
evaporating pressure. An increase of the evaporating pressure will result in a reduced opening degree.
When there is a drop-out on the low-pressure thermostat during start-up the value must be raised a bit.
If there is pendling during start-up the value must be reduced a little.

The value should only be changed by specially trained staff.

n20

Kp TO

Definition of superheat regulation (Ref. appendix 6)

1: Lowest permissible superheat (MSS). Adaptive regulation.
2: Load-defined superheat. The reference is established based on the line formed by the three points:
n09, n10 and n22.

n21

SH mode

Value of min. superheat reference for loads under 10%
(The value must be smaller than "n10”).

n22

SH Close

Standby temperature when valve closed (TQ only)

The TQ actuator is kept warm when the valve reaches its closing point. As the closing point cannot be
defined completely accurately due to tolerances and pressure varia- tions, the setting can be changed,
as required (how "tightly”/securely the valve is to close). See also appendices 1 and 5.

n26

TQ Kmin

Standby temperature when valve open (TQ only)

The TQ actuator’s temperature is kept low when the valve reaches its fully open posi- tion. Here you set
how many degrees the temperature is to be above the expected open temperature in completely open
position. The greater the value, the surer it

is that the valve will be open, but it will also react more slowly when it has to close again.

n27

TQ Kmax

Max. opening degree
The ICM or AKV valve’s opening degree can be limited. The value is setin %. The value should
only be changed by specially trained staff.

n32

OD Max

Min. opening degree
The ICM or AKV valve's opening degree can be set to a specified min. value, disabling full closure.
The value should only be changed by specially trained staff.

n33

OD Min

© Danfoss | DCS (ADAP-KOOL®) | 2015-03
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Darifi

Miscellaneous

Address

If the controller is built into a network with data communication, it must have an address, and the master
gateway of the data communication must then know this address.

These settings can only be made when a data communication module has been mounted in the controller
and the installation of the data communication cable has been completed.

This installation is mentioned in a separate document “RC8AC”

Following installation of a data com- munication
module, the controller can be operated on a par
with the other controllers in ADAP-KOOL®
refrigera- tion controls.

The address is set between 0 and 119

003

The address is sent to the gateway when the menu is set in pos. ON (The setting will
automatically change back to Off after a few seconds.)

004

Valve and output signal

Define here the valve that is to regulate and the current signal to be transmitted to the analog output "AO”.
The current signal will show the superheat if 017=1. Or open- ing degree of the valve, if 017=2. Or the S3
temperature if 017=3 0:0ff

1: TQ valve and 0-20 mA

2: TQ valve and 4-20 mA

3: AKV valve and 0-20 mA

4: AKV valve and 4-20 mA

5: AKV valve and signal for an other controller. See appendix 3. 6: ICM and ICM

OD% /0-20 mA

7:1CM and ICM OD% /4-20 mA

009

Valve/AO type

Input signal for reference displacement

Definition of function and signal range. 0: No signal

1: Displacement of temperature reference with 0-20 mA 2:

Displacement of temperature reference with 4-20 mA 3: Displacement

of superheat reference with 0-20 mA

4: Displacement of superheat reference with 4-20 mA

(4 or 0 mA will not give a displacement. 20 mA will displace the reference by the value set in menu r06)

010

Al A type

Frequency
Set the net frequency.

012

50/ 60 Hz
(50=0, 60=1)

Select signal for showing display

Here you can select the signal to be shown in the normal display. The signal is also

transmitted to the analog output. See O09.

1: Superheat

2: Valve’s opening degree 3: Air

temperature

(If you during operation give the lower button a brief push, you can see the follow- ing: The S3 temperature,
if 1 has been selected. The superheat, if 2 has been selected. Temperature reference if 3 has been
selected).

ol7

Display mode

Manual control of outputs

For service purposes the individual relay outputs and the AKV/A output can be forced into position ON.
However only when regulation has been stopped.

OFF: No override

1: Relay to the solenoid valve is ON. 2: AKV/A

output is ON.

3: Alarm relay is activated (connection established between terminals 12 and 13).

018

Working range for pressure transmitter
Depending on the application a pressure transmitter with a given working range is used. This working
range (say, -1 to 12 bar) must be set in the controller. The min. value is set.

020

MinTrans Pres.

The max. value is set

021

Max TransPres.

(Setting for the function 009 and only if the valve is TQ or AKV)
Set the temperature value or opening degree of the valve where the output signal must be minimum
(0 or 4 mA)

027

AO min. value

(Setting for the function 009 and only if the valve is TQ or AKV)

Set the temperature value or opening degree of the valve where the output signal must be maximum (20
mA). (With a temperature range of 50 K (differential between the settings in 027 and 028) the dissolution
will be better than 0.1 K. With 100 K the dissolution wil be better than 0.2 K.)

028

AO max. value

© Danfoss | DCS (ADAP-KOOL®) | 2015-03
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Refrigerant setting 030 Refrigerant

Before refrigeration can be started, the refrigerant must be defined. You can select the following
refrigerants:

1=R12. 2=R22. 3=R134a. 4=R502. 5=R717. 6=R13. 7=R13bl. 8=R23. 9=R500.
10=R503. 11=R114. 12=R142b. 13=User defined. 14=R32. 15=R227. 16=R401A.
17=R507. 18=R402A. 19=R404A. 20=R407C. 21=R407A. 22=R407B. 23=R410A.
24=R170. 25=R290. 26=R600. 27=R600a. 28=R744. 29=R1270. 30=R417A.
31=R422A. 32=R413A. 33=R422D. 34=R427A. 35=R438A

(Warning: Wrong selection of refrigerant may cause damage to the compressor).

Service

A number of controller values can be printed for use in a service situation

Read valve’s actuator temperature (TQ) uo4 Actuator temp.
Read reference for valve’s actuator temperature (TQ) u05 Actuator Ref.
Read value of external current signal (AlA) uo6 Al A mA

Read value of transmitted current signal u08 AO mA

Read status of input DI (start/stop input) ul0 DI

Read the ongoing cutin time for the thermostat or the duration of the last completed cutin uls Ther. RunTime
Read the temperature at the S2 sensor u20 S2 temp.
Read superheat u21 SH

Read the control’s actual superheat reference u22 SH ref.

Read the valve’s opening degree u24 OD%

Read evaporating pressure u25 Evap. pres. Pe
Read evaporating temperature u26 Evap. temp Te
Read the temperature at the S3 sensor u27 S3 temp.
Read control reference u28 Temp. ref

(Set setpoint + any contribution from external signal)

Read value of current signal from pressure transmitter (AIB) u29 Al B mA

- DO1 Alarm
Read status of alarm relay

- DO2 Lig. Valv
Read status of relay for solenoid valve

Operating status

The controller’s operating status can be called forth by a brief (1s) activation of the upper button. If a EKC State
status code exists it will be shown. (Status codes have lower priority than alarm codes. This means that 0= lati
status codes cannot be seen if there is an active alarm code. (0 = regulation)

The individual status codes have the following meanings:

S10: Refrigeration stopped by the internal or external start/ stop. 10
S11: Thermostat is cutout 11
© Danfoss | DCS (ADAP-KOOL®) | 2015-03 DKRCI.PS.RP0.D2.02 | 520H7653| 7
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Darifi

Operation

Display

The values will be shown with three
digits, and with a setting you can
determine whether the temperature are
to be shown in °C or in °F.

{0000 2|

0000

Light-emitting diodes (LED) on front panel

There are LED’s on the front panel which will light up when the
belonging relay is activated.

The upper LED will indicate the valve’s opening degree. A short
pulse indicates a small liquid flow and a long pulse a heavy liquid
flow. The other LED will indicate when the controller calls for
refrigeration.

The three lowermost LED’s will flash, if there is an error in the regu-
lation.

In this situation you can upload the error code on the display and
cancel the alarm by giving the uppermost button a brief push.

The buttons

When you want to change a setting, the two buttons will give you a
higher or lower value depending on the button you are push- ing. But
before you change the value, you must have access to the menu.
You obtain this by pushing the upper button for a couple of seconds -
you will then enter the column with parameter codes. Find the
parameter code you want to change and push the two buttons
simultaneously. When you have changed the value, save the new
value by once more pushing the two buttons simultane- ously.

Gives access to the menu (or cutout an alarm) Gives
I:I access to changes

El Saves a change

Examples of operations

Set set-point
1. Push the two buttons simultaneously
2. Push one of the buttons and select the new value

3. Push both buttons again to conclude the setting

Set one of the other menus

1. Push the upper button until a parameter is shown

2. Push one of the buttons and find the parameter you wantto change
3. Push both buttons simultaneously until the parameter value is shown
4. push one of the buttons and select the new value

5. Push both buttons again to conclude the setting

Menu survey SW =L.4x

. Para- h Factory
Function meter Min. ’Max. setting
Normal display
Shows the actual superheat/ valve's opening degree/
temperature - K
Define view in 017
Temperature, superheating, or the temp. reference is
displayed if the bottom button is pressed briefly. - %
Define view in 017
Reference
Set the required set point - -60°C  [50°C 10
Differential 01 0.1K [20K 2.0
Units (0="C+bar /1="F+psig) r05 (o] 1 0
External contribution to the reference r06 -50 K [50 K 0
Correction of signal from S2 r09 -50.0K |50.0K |0.0
Correction of signal from S3 rl0 -50.0K |50.0K |0.0
Start / stop of refrigeration r12 OFF On 0
Define thermostat function 14 o 1 0
(0= no thermostat function, 1=0n/off thermostat) I
Alarm
Upper deviation (above the temperature setting) IA01 3.0K [20K 5.0
Lower deviation (below the temperature setting) IA02 1K 10K 3.0
Alarm’s time delay IAO3 0 min. {90 min. |30
Regulating parameters
P: Amplification factor Kp n04 0.5 20 3.0
I: Integration time T n05 30 s 600s [120
D: Differentiation time Td (0 = off) n06 0s 90s 0
Max. value of superheat reference n09 2 K 50 K
Min. value of superheat reference n10 1K 12 K 4
MOP (max = off) nil 0.0 bar |60 bar |60
Period time (only when AKV/A valve is used) n13 3s 10s 6
Stability factor for superheat control. 18 o 10 5
Changes should only be made by trained staff n
Damping of amplification around reference value
Changes should only be made by trained staff 1o 0.2 10 03
IAmplification factor for superheat
Changes should only be made by trained staff 20 0.0 100 04
Definition of superheat control
1=MSS, 2=LOADAP n2l L 2 L
IValue of min. superheat reference for loads under 02 " 15 2
10%
Standby temperature when valve closed (TQ valve
only) n26 0 K 20K 0
Changes should only be made by trained staff
Standby temperature when valve open (TQ valve only)
Changes should only be made by trained staff n27 15 K 70 K 20
Max. opening degree
Changes should only be made by trained staff n32 o 100 100
Min. opening degree
Changes should only be made by trained staff n33 o 100 0
Miscellaneous
Controller's address 003* [0 119 -
ION/OFF switch (service-pin message) 004* |- - -
Define valve and output signal: 0:
Off
1: TQ. AO: 0-20 mA
2: TQ. AO: 4-20 mA
3: AKV, AO: 0-20 m 009 0 7 0
4: AKV, AO: 4-20 mA
5: AKV, AO: EKC 347-SLAVE
6: ICM, AO: 0-20 mA / ICM OD%
7: ICM, AO: 4-20 mA / ICM OD%
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Darifi

Define input signal on the analog input

IAIA: 0: no signal,

1: Temperature setpoint. 0-20 mA

2: Temperature setpoint. 4-20 mA

3: Displacement of superheat reference. 0-20
mA 4: Displacement of superheat reference.
4-20 mA

010

IThe controller can give the following messages:

El

El1

E15

E16

Set supply voltage frequency

012

50 Hz

60 Hz

E17

Select display for "normal picture”

(Display the item indicated in parenthesis
by briefly pressing the bottom button)

1: Superheat (Temperature)

2: Valve's opening degree (Superheat)

3: Air temperature (Temperature reference)

017

E18

E19

E20

Error message

Faultin controller

Valve’s actuator temperature outside its range

Cut-out S2 sensor

Shortcircuited S2 sensor

Cut-out S3 sensor

Shortcircuited S3 sensor

The input signal on terminals 18-19 is
outside the range.

The input signal on terminals 14-15 is
outside the range (PO signal)

Manual control of outputs:

OFF: no manual control

1: Relay for solenoid valve: select
ON 2: AKV/A output: select ON
3: Alarm relay activated (cut out)

018

off

Off

Al

A2

All

Alarm message

High-temperature alarm

Low-temperature alarm

No refrigerant has been selected

\Working range for pressure transmitter — min.
alue

020

-1 bar

60 bar

-1.0

\Working range for pressure transmitter — max.
alue

021

-1 bar

60 bar

(Setting for the function 009, only AKV and
ITQ) Set the temperature value or opening
degree where the output signal must be
minimum (O or

4 mA)

027

-70°C

160°C

-35

(Setting for the function 009, only AKV and
ITQ) Set the temperature value or opening
degree where the output signal must be
maximum (20

mA)

028

-70°C

160°C

Refrigerant setting

1=R12. 2=R22. 3=R134a. 4=R502. 5=R717. 6=R13.
7=R13b1. 8=R23. 9=R500. 10=R503. 11=R114.
12=R142b. 13=User defined. 14=R32. 15=R227.
16=R401A.

17=R507. 18=R402A. 19=R404A. 20=R407C.
21=R407A.

22=R407B. 23=R410A. 24=R170. 25=R290.
26=R600.

27=R600a. 28=R744. 29=R1270. 30=R417A.
31=R422A.

32=R413A. 33=R422D. 34=R427A. 35=R438A

030

35

Service

TQ valve's actuator temperature

u04

°C

Reference of the valve's actuator temperature

u05

°C

/Analog input AIA (18-19)

u06

mA:

iAnalog output AO (2-5)

u08

mA:

Read status of input DI

ul0

on/off

‘Thermostat cut-in time

ul8

min.

‘Temperature at S2 sensor

u20

°C

Superheat

u21

Superheat reference

u22

Read AKV valve’s opening degree

u24

%

Read evaporating pressure

u25

bar

7) This.sening will on]y be possible if a data communication module ha;Been installed in the controller.

Factory setting

If you need to return to the factory-set values, it can be done in this way:

- Cut out the supply voltage to the controller

- Keep both buttons depressed at the same time as you reconnect the supply voltage
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Betriebsanleitung

WESSAMATH
perfed ="

Deutsch

WESSAMAT Eismaschinenfabrik GmbHMarie-Curie-Stralle 1
D - 67661 KaiserslauternTel: +49 (0) 6301-7910-0
Fax: +49 (0) 6301-7910-20
e-mail: perfect-ice@wessamat.de
Internet: http://www.wessamat.de
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